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Tack for att du valt Viderstad som din leverantér!
Vi hoppas att var produkt kommer att o6ka din lonsamhet
och bidra till en framgadngsrik véxtodling.
Vinliga hélsningar

Familjen Stark

Den pneumatiska sdmaskinen Spirit utfor utjamning, sabaddsberedning, dterpackning, sddd och tillpackning i en enda
overfart. Spirit dr kénd for att ge en imponerande precision under en ldng livslangd, ocksa vid hoga arbetshastigheter pa
féltet. Tack vare dess hoga individuella precision for varje sabill, placerar Spirit alltid utsddet pa instéllt sddjup. Du drar
fordel av en jamn uppkomst dver hela arbetsbredden pa hela faltet.
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Konformitetsdeklaration och maskinidentitet

1 Konformitetsdeklaration och maskinidentitet

q

EG-forsdkran om maskinens 6verensstimmelse enligt EU:maskindirektiv 2006/42/EG

Viderstad AB, Box 85, 590 21 Viaderstad, SWEDEN

1.1 Konformitetsdeklaration

forsdkrar harmed att nedan ndmnda maskiner ar tillverkad i Overensstimmelse med radets direktiv 2006/42/EG och
2014/30/EU.

Forsékran ovan omfattar foljande maskiner:
ST 600-900 S/C
av serienr. ST00002150-ST00006000
Viderstad 2018—-09-17

Lars-Erik Axelsson

Lagkravskoordinator

Viderstad AB
Box 85, 590 21 Viderstad

Undertecknad ar ocksa behorig att stdlla sasmman teknisk dokumentation f6r ovan ndmnda maskiner.
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Konformitetsdeklaration och maskinidentitet

1.2 Maskinskylt

A : -

VADERSTAD

Type Model year Serdl No. / VIN

Desigretion Workingwidth Transport width
| | M) | m
Basic weight Max. tota weight Max. payload
F kg | _ kg]| |
Max. axle load Max. cou ng Ioad Mfg. year
I kg

4 789
derstad AB, Box 5 SE-590 21 Vadexstad

Vo

J G D C

—

kg

Figur 1.1

A.
B.

CRSTEZOTEmUOO

Maskintyp

Serienummer (Uppge alltid serienumret pa Er maskin vid bestillning av reservdelar samt vid service- eller
reklamationsédrenden)

Tillverkningsar

Arbetsbredd

Transportbredd

Tomvikt f6r basmaskin

Maximal totalvikt

Maximal tilldten nyttolast

Maximal tillaten axellast

Maximal pahingslast (pé traktorns kopplingspunkt)
Modellar

Anvéndning
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Konformitetsdeklaration och maskinidentitet

1.3 Teknisk data

Tabell 1.1 STS

Maskin ST 600S ST 800S ST 900S
Arbetsbredd (m) 6,0 8,0 9,0
Transportbredd (m) 3,0 3,0 3,0
Transporthdjd (m) (/ inklusive sidoplattform (tillbehor)) 2,8/(3,6) 3,9 4,0!
Langd (m) 8,7 8,7 8,7
Volym salada totalt (liter) 4000 4000 4000
Tomvikt for basmaskin (kg) 2 6600 8300 9200
Maximal totalvikt (kg) 11100 127003 127003
Maximal tillaten nyttolast (kg) 3000 3000 3000
Maximal tillaten axellast (kg) 9400 10200 10200
Maximal péhéngslast (pa traktorns kopplingspunkt) (kg) 1700 2100 2400
Effektbehov, System Disc Aggressive (hk) 160-230 230-300 250-330
Effektbehov, CrossBoard Heavy (hk) 140-170 180-220 200-240
Effektbehov, CrossBoard Heavy + System Disc Aggressive 180-250 250-320 270-350

(hk)

1. med framvikta inkastaplatar

2. basmaskin System Disc Aggressive, efterharv light och markdrer

3. 12700 = max axelvikt 10200 kg + 2500 pa kopplingspunkt

903269-sv; 16.12.2019



Konformitetsdeklaration och maskinidentitet

Tabell 1.2 STC

Maskin ST 600C ST 800C ST 900C
Arbetsbredd (m) 6,0 8,0 9,0
Transportbredd (m) 3,0 3,0 3,0
Transporthdjd (m) 3,55 3,95 4,0
Léngd (m) 8,7 8,7 8,7
Volym salada totalt, (liter) 5000 5000 5000
Volym salada, utsdde, max/min (liter) 5000/2000 5000/2000 5000/2000
Volym salada gédning, max/min (liter) 3000/2500 3000/2500 3000/2500
Totalvikt for basmaskin FIX (kg)! 7665 10160 10860
Totalvikt for basmaskin Nordic (kg)? 320 9140

Maximal totalvikt FIX (kg) 12400 14800 15540
Maximal totalvikt Nordic (kg) 11900 13800

Maximal tillaten nyttolast (kg) 4800 4800 4800
Maximal tillaten axellast (kg) 10200 10200 10200
Maximal péhéngslast (pa traktorns kopplingspunkt) FIX 2400 2500 2400
(ke) 2200 2200

Maximal péhéngslast (pa traktorns kopplingspunkt) Nordic

(kg)

Effektbehov, FIX - System Disc Aggressive (hk) 180-230 250-300 270-330
Effektbehov, FIX - CrossBoard Heavy + System Disc 200-250 270-320 290-350

Aggressive (hk)

1. inklusive SystemDisc, efterharv och ritsmarkor

2. inklusive Nordic, efterharv och ritsmarkor

Fliktbuller!
Ljudtryck: 88,2 dB(A)
Ljudeffekt: 114,7 dB(A)

Ljudniva: 92 dB(A) (avstand 1 m)

1. Mikrofonplacering enligt standard EN ISO 4254-1, méatosékerhet +/- 2 dB(A)

4
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Allméanna sikerhetsforeskrifter

2 Allmanna sakerhetsforeskrifter

2.1 Skyldigheter och ansvar

Bruksanvisningen ska ses som en végledning, som stéller

Viderstad AB och/eller dess representant helt utan ansvar.

Det fulla ansvaret for hur maskinen brukas, transporteras
pa vig, underhélls och repareras etc. ligger hos dgaren/
foraren.

Det finns forhallanden betréffande vaxtfoljd, jordart,
klimat etc. som kréver andra forfaringssétt 4n de hér
angivna.

Agaren/foraren har det fulla ansvaret for att maskinen i
alla avseenden brukas pa ett riktigt vis. Agaren har dven
ansvar for att de personer som arbetar med maskinen har
last och forstatt denna bruksanvisning och arbetar enligt
géllande arbetsforeskrifter.

Om nagon som jobbar med maskinen upptécker en
sékerhetsbrist, méste detta genast atgardas.

Viderstads maskiner har kvalitetsinspekterats och funk-
tionstestats fore leverans. Funktionsansvaret vid anvénd-
ning pa falt ligger dock hos anvéndaren/dgaren. Vid
héndelse av reklamation hénvisar vi till “Allménna
leveransbestimmelser for Véderstad-gruppen”.

Konstruktionsfordndringar ar en del av den sténdiga
forbattringen av vara maskiner. Beskrivningar av
maskinen géller med utgangspunkt fran hur maskinen sig
ut da boken skrevs. Bruksanvisningen kan innehélla
bilder som visar en maskin som inte ser exakt ut som den
du har beroende pa till exempel tillvalsutrustning, modell
eller uppdateringar.

2.2 Innan maskinen tas i bruk

A. Lés noga igenom instruktionerna och forvissa dig om
att du forstar innebdrden.

B. Lér dig handskas korrekt och varsamt med maskinen!
Maskinen kan vara farlig i orétta hander och vid
ovarsamt forfarande.

C. Maskinen ingér i din och dina kollegors arbetsplats.
Det ar viktigt att alla skydds- och sékerhetsanord-
ningar fungerar.

23 Sa hir ldser du bruksanvisningen

Bokstédver inom parenteser hdnvisar till motsvarande
bokstav i bilden och anvédnds som hénvisning i en text.

A. Hanvisning (A)
B. Hanvisning (B)

Uppgifter dér ordningsfoljden ar viktig beskrivs med
numrerade atgérdsanvisningar.

Siffror anvinds dven vid hénvisning till bilder p4 samma
sétt som bokstavslistan om hénvisningarna ar fler dn
alfabetet medger.

1. Borja med att...

2. GOr dérefter...

24 Beskrivning av sikerhetssymboler

L4

Var alltid extra uppmaérksam pa texten eller
figuren vid denna symbol. Symbolen kinneteck-
nar fara som leder till dodsfall, allvarlig
kroppsskada eller stora materiella skador, om de
inte undviks.

Var alltid extra uppmérksam pa texten eller
figuren vid denna symbol. Symbolen kinneteck-
nar fara som kan leda till dodsfall, allvarlig
kroppsskada eller stora materiella skador, om de
inte undviks.

A

Detta kinnetecknar ett sérskilt forhallande eller
en funktion for korrekt anvindande av maskinen.
Om man inte foljer anvisningarna kan det leda
till stérningar pa maskinen eller pa dess
omgivning.

®

Informationen vid detta tecken kan vara vérd att
notera eftersom det &r ett tips och sarskilt
anviandbar information om hur du handskas med
maskinen.

@ Anvinds for att fortydliga information.

» Anvinds for att presentera information i punktformat.
Informationen har ingen tvingande ordningsfoljd eller
inbdrdes rangordning.
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Allménna séikerhetsforeskrifter

2.5 Varningsdekaler

2.5.1 Varningsdekalernas placering

Figur 2.1

2.5.2 Varningsdekalernas innebord

A.

/NI

v

L&s igenom instruktionsbo-
ken noga och forvissa dig
om att du forstar innehéllet.
Beakta instruktioner och
sdkerhetsanvisningar under
ditt arbete.

Se alltid till att hela
redskapets arbets- och fall-
ningsomrade 4r fritt! Ga
aldrig under en sektion
under féllning. Se till att
vingsektionerna &r lasta da
de ar uppfillda vid vigtran-
sport, parkering samt under-
hallsarbete. Kontrollera att
lashakarnas funktion inte
hindras av jord och
vaxtrester.

| P

a——m
= W
o C

D, EF
JK
Y
H, I
A B CFG,L

Vistas inte mellan traktor

-Fa och maskin nér traktorn

@),

O H backas for tillkoppling.

Vistas inte pa maskinen under
korning.
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Allméanna sikerhetsforeskrifter

\

777

Vistas inte pd maskinen under
framlastning av utsdde och/eller
gddning.

Maskinens stege, fotsteg eller platt-
form ir inte avsedda att anvindas
for manuell lastning fran smaséackar.

Akta fotterna, klamrisk.

Se alltid till att markGrernas arbets-
omraden &r fria! Var uppméarksam
pa risken att skadas av en utfillande
markor eller att klammas mellan
sdmaskinen och markorerna da
dessa fills in!

OBS! Markorerna fills alltid in vid
lyftning av maskinen oavsett in-
dikering pé@ mandverenheten. Indi-
kerad markor falls alltid ut vid
sankning av maskinen. Sting darfor
alltid av mandverenheten da ma-
skinen ej befinner sig pa faltet.
Instdllningar och maskindata lagras
da mandverenheten stings av.

Varningstejp, var uppmark-
sam pé klam- eller stotrisk.
Anvinds dven pa
sdkerhetsdetaljer.

.

Q B

Vv

5

>

Kliv inte pa4 maskinens hjul eller
packare eftersom dessa kan rotera
dven ndr maskinen stér stilla.

Efterdra hjulmuttrarna efter

10-15 km transportkdrning. Mot-
svarande efterdragning ska ske efter
hjulbyte. Muttrarna ska dras med
momentnyckel.

Anvand horselskydd.

Varning for roterande skruv.

Sta ej pa maskinens galler

Arbeta aldrig under maskinen utan
att den ar ordentligt sakrad med
pallbockar eller dylikt pa stabilt
underlag. Spérra lyftcylindrarna
med resp. gulfirgad lasanordning.
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Allménna séikerhetsforeskrifter

2.6

2.6.1

A
A

Sidkerhetsanvisningar

Siikerhet vid installation och underhall

Maskinen ska alltid parkeras pé ett plant och hart
underlag.

Vistas aldrig under mellanpackare eller simaskin
om mellanpackaren ar upplyft och sikrad endast
av traktorns hydraularmar. Om service ska ske pa
mellanpackaren maste denna vara ordentligt
sékrad med pallbockar eller dylikt pa stabilt
underlag.

All eventuell svetsning pa maskinen ska utforas
pa ett fackmannamissigt sitt. Observera att en
felaktigt utford svetsning kan medfora risk for
allvarlig personskada eller fara for liv. Vid
osdkerhet, kontakta en professionell svetstekni-
ker for instruktioner.

Installation av elsystem eller bromsar ska utforas
pa ett fackmannaméssigt sétt. Felaktigt utford
installation kan medf6ra stora risker. Vid
osédkerhet, kontakta professionell servicepersonal.

Pa maskiner som levereras packade ligger tva
packlador med maskindelar i sélddan. Emballaget
till dessa packlador kan bli fuktigt under
transporten. Kontrollera emballaget i saladan vid
urlastning. Om emballaget &r fuktigt eller blott
ska innehallet lastas av for hand.

Kontrollera regelbundet slitaget i traktorns
draganordning och maskinens dragogla.

Maskinen &r hydrauliskt trycksatt da traktorn &r
ansluten och igang.

Sting alltid av traktorn och koppla bort
utmatningens elsystem i samband med service
och underhall pa maskinen.

Se alltid till att maskinens och traktorns
kopplingar 4r rena och fria frdn féroreningar fore
inkopplandet av hydraulslangarna.

2.6.2

A
A

A

Anvind alltid Vaderstad originalreservdelar for
att bibehélla maskinens kvalitet och funktions-
sékerhet. Vid anvéndande av annat &n original-
delar faller alla garanti och
reklamationsataganden.

Vid allt service- och reparationsarbete pa
hydraulsystemet ska sidosektionerna vara ned-
fallda, sdkerhetssparrarna monterade och red-
skapet vara nedsédnkt mot dessa, stiende pa ett
plant underlag.

For konstruktionsforidndringar, exempelvis till-
byggnad eller ombyggnad, som inte har godkénts
av Viderstad AB tar anviandaren/dgaren sjalv
ansvar for. Konstruktionsforéndringar kan péver-
ka slitage, tyngdpunkten, koregenskapen och
funktionen s att maskinen inte langre foljer de
lagkrav som maskinen ar godkénd enligt.

Sédkerhetsanvisningar vid transport

Nationella regler angédende végtransport och
sdkerhet ska alltid foljas!

Observera att sikten bakat &r begransad.
Kontrollera instéllningen av traktorns backspeg-
lar. Se alltid till att omrédet bakat &r fritt vid
backning.

Nir samaskinen transporteras pa vég ska det ske
omdomesgillt och med storsta forsiktighet. Vi
rekommenderar att en traktor med en bruttovikt
som minst uppgar till sémaskinens bruttovikt
anvinds om sdmaskinen ej dr utrustad med
bromsar. Nationella bestimmelser géllande
bromsutrustning maste alltid foljas!

For att undvika risker uppkomna av misstag
under végtransport ska all elektronisk styrutrust-
ning i och utanfor traktorhytten vara avstingd
innan transportkorning paborjas.

Tillse att minst 20 % av traktorns vikt fortfarande
belastar dess framhjul nir sdmaskinen ar
tillkopplad lastad. Detta for att ekipaget ska ha
fullgod styrformaga.
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Allméanna sikerhetsforeskrifter

2.6.3

ST 600C &r dimensionerad for att framforas pa
vég i maximalt 25 km/h med last i sdladorna och
i maximalt 40km/h utan last.

ST 800C och ST 900C &r dimensionerade for att
framforas pa vig i maximalt 25 km/h utan last .

Observera maskinens transporthdjd inklusive
plattform.

Sédkerhetsanvisningar vid arbete

Se till att manniskor, som befinner sig i ndrheten
av maskinen nér traktorns motor &r igdng, héller
ett tillrackligt sdkerhetsavstand till upplyft last
samt upplyfta eller rorliga maskindelar.

Se alltid till att efterharvens arbetsomrade éar fritt!
Var uppmirksam pa risken att skadas nér
efterharven sénks till marken.

Maskinens plattform och stege ska héllas fria
fran smuts sa att man ¢j riskerar att halka.

Sta ej pa plattformarna under drift.
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Allménna séikerhetsforeskrifter

2.7

A

Forflyttning av maskin pa annat sétt
an kopplad till traktor

Om maskinen ska forflyttas pé annat sitt &n
kopplad till traktor ska den transporteras pa
maskintrailer eller pa lastbilsflak. Maskinen ska
rullas pa och av transportfordonet med hjélp av
traktor.

Lyftning med kran é&r ej tillaten!

For uppgifter om maskinens matt och vikt, se “1.3
Teknisk data *.

Beakta alltid gillande nationella forordningar

avseende transportmatt, krav pa foljebilar eller
liknande!

Vid forflyttning av maskin:

1.

2.7.

Féll ihop maskinen till transportlédge.

1 Surrningspunkter

Y —

Figur 2.2

Backa upp maskinen pa maskintrailer eller lastbilsflak.
Vid anvédndande av lastbilsflak krdvs en ramp, en
lastkaj eller liknande.

A

Justera parkeringsstottan sa att maskinen vilar pa hjul
och parkeringsstotta. Sank ner forredskap och
sdaggregat sa att de vilar mot underlaget.

lakttag stor forsiktighet vid lastning.
Kontrollera att inga maskindelar skadas.

Sékra maskinens hjul mot rullning med kilar eller
liknande.

Transportsdkra presenningen med spénnband eller
liknande.

Koppla loss traktorn fran maskinen.
Koppla bort hydraulslangarna.

Surra maskinen med ldmpligt surrningsredskap enligt
gillande regler. Surrningsredskapen féstes pa maskin-
en pa anvisad plats uppmarkt med dekal, se “2.7.1
Surrningspunkter .

10
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Allméanna sikerhetsforeskrifter

2.8 Skrotning och édtervinning

Nér maskinen eller ndgon av maskinens delar &r utslitna
rekommenderar Véderstad AB att skrotning sker enligt
tillimpliga forordningar for att undvika att giftiga och
miljofarliga &mnen kommer ut i naturen.

Under brukstid:

» Utbytta slitdelar i stal 1dmnas till
metallskrotningsforetag.

« Utbytta slitdelar i gummi, plast eller liknande l&dmnas
pa anvisad atervinningsplats.

* Olja, oljefilter, batterier och dvriga elektriska

komponenter kan ha en negativ paverkan pa miljon
och ldmnas pa anvisade atervinningsplatser.

Vid skrotning:

* Maskinen bestér till storsta delen av stél som
lampligen skrotas hos en auktoriserad
metallskrotningsfirma.

+  Ovriga komponenter ska tas om hand enligt lokala
atervinningsbestimmelser.

Folj alltid aktuella lokala atervinningsbestimmelser och
tillimpliga férordningar.

903269-sv; 16.12.2019 11



Maskinoversikt

3 Maskinoversikt

3.1 Styrsystem

Figur 3.1

Samtliga maskinfunktioner styrs och 6vervakas med en
mandverenhet fran traktorhytten. Véaderstad erbjuder ett
alternativ for att styra och dvervaka maskinen med en
iPad som heter E-Control. Las vidare i separat manual for
E-Control.

12
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Maskinoversikt

3.2 Oversikt
A B C A D

. Plattform

A
B. Flakt

C. Salada

D. Arbetsbelysning

E. Séaggregat

F. Forredskap

* STC: Nordic eller Fix

* STS: Single CrossBoard Heavy eller SystemDisc Aggressive
Utmatningssystem, utside

Utmatningssystem, godning

Hydrauliskt stodben, tillval STS, standard STC

Drag

==z 0

903269-sv; 16.12.2019 13



Maskinoversikt

33

Oversikt Tillval/tillbehor

ool

Markorarm

Ritsmarkor

Efterharv, Heavy eller Light
Avskrapare, packarhjul
Utjamnare

Sparluckrare

CrossBoard heavy

AN TN
;

ERSTAD

14
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Maskinoversikt

Figur 3.8 SeedEye, blockeringsovervakning
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Maskinoversikt

3.4

> B> B P

Plattformar och tilltradesvigar

Sta ej pa plattform eller tilltradelseled under kérning.

Hall plattformar och tilltrddesleder rena och fria frén smuts sd man ej riskerar att halka.

Plattformarna ar inte avsedda for manuell lastning med sméséckar. Om smasackar ska anvéndas, sker fyllning
av samaskinen lampligast med hjilp av en lastare med séckarna pa en lastpall.

Stegen pa saladans insida dr endast avsedd att anvindas vid servicearbete

Figur 3.9

A.

B.
C.
D.

Bakre tilltrddesvig
Sidoplattform
Tilltradesvég for vridprov
Framre plattform

16
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Installation

4 Installation

4.1 Krav pa traktor

Traktorn far inte kopplas till maskinen om den
maximalt tillatna totalvikten eller axeltrycket for
traktorn dverskrids.

é Minimilasten pa traktorns framre axel far inte
underskridas.

3. Hydrauloljetemperatur utan garanterad funktion och
med reducerad livslidngd.

Viskositet

Viderstad AB rekommenderar att hydrauloljans viskositet
i drift ligger mellan 20 och 50 cSt for bésta funktion och
livslangd.

Figur 4.1

For att minska den skadliga jordpackningen bor traktorn
utrustas med extra breda dick, t ex dubbelmontage eller

motsvarande. Efterstréva ett sa 14gt lufttryck som mojligt.

Traktorns frontvikter bor monteras bort.

4.1.1 Krav pa traktorns hydraulsystem
Hydrauluttag

Traktorn maste ha:

* 34 st dubbelverkande hydrauluttag, beroende pa
utrustningsalternativ.

e 1 friretur

Se kapitel “5.3 Koppling av hydraulslangar och
elkablar* for mer detaljerad information.

Oljetemperatur

Viderstad AB rekommenderar att hydrauloljans tempera-
tur i drift ligger mellan 40 och 60 °C for basta funktion
och livsléngd.

Viskositet
400 ¢St 50 cSt 20 ¢St 10 cSt

3 2 | 1 2 | 3

Hydrauloljetemperatur
0°C 40°C 60 °C 80 °C

3

2| 1 2 3

1. Rekommenderat intervall for hydrauloljetemperatur.

2. Utanfor rekommenderat intervall for
hydrauloljetemperatur.

1. Rekommenderat intervall f6r hydrauloljeviskositet.

2. Utanfor rekommenderat intervall for
hydrauloljeviskositet.

3. Hydrauloljeviskositet utan garanterad funktion och
med reducerad livslédngd.

Renhet

Viderstad AB rekommenderar hydraulisk renhet 18/16/
13 enligt ISO 4406 for basta funktion och livslangd.

Oljekvalitet

Viderstad AB rekommenderar mineralolja enligt ISO VG
46-68.

Trycknivder

Viderstad AB rekommenderar en maximal tryckniva pa
200-210 bar. Da kontinuerlig hydraulisk effekt tas ut
sjunker trycknivén nagot, dock bor den inte sjunka under
190 bar for att bibehélla basta funktion.

Den fria returanslutningen far ha ett maximalt mottryck
pa 6 bar.

4.1.2 Krav pé traktorns elsystem

2 st eluttag med foljande krav:

* Vid normal drift &r stromforbrukningen for utmat-
ningssystemet mellan 10-20A. Systemet kan under
korta stunder ha hogre forbrukning och ska vara
sakrat till 60A.

é Installationen maste klara ett stromuttag pa upp
till 60A.

é Kablarna i satsen far inte kapas av eftersom
kontakter och sdkringar ar forinstallerade och
provade fran fabrik.

903269-sv; 16.12.2019
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4.2 Installation av ISOBUS/E-Control i . -
Kk Kablarna i satsen far inte kapas av eftersom
traktor kontakter och sdkringar ar forinstallerade och

provade fran fabrik.

@ For ISOBUS/E-Control, se separat
bruksanvisning.

Det dr mycket viktigt att ordningsf6ljden foljs i
denna instruktion, for att undvika maskinskador.

4.3 Traktor utan ISOBUS

Anslut den roda kabeln till 12 V efter
anslutningen av huvudstrombrytare/huvudrela.

1. Se till att huvudstrombrytaren pa traktorn &r avslagen.

2. Montera cluttaget pa lamplig plats med kabeln riktad
nedat for att undvika att vatten kommer in i kontakten.
Var rekommendation &r en placering i ndrheten av
hydrauluttagen bak pa traktorn.

3. Dra kabeln pa lampligt sétt fram till huvud-
strombrytare/huvudreld. Kabeln maste vara monterad
sa att den inte kan klimmas, lossnar eller riskerar att
ligga mot varma delar i traktorn.

4. Anslut den svarta kabeln till minus.

Om traktorn dr utrustad med ISOBUS-kontakt kopplas
ISOBUS-kabeln direkt till ISOBUS-kontakten.

B C

Figur 4.2

A. Traktorbatteri
B. Traktorns huvudstrombrytare
C. Sahus motorstrdommatning

4.4 Installation av utmatningens
elsystem i traktorn

risker. Vid osékerhet, kontakta professionell

@ Felaktigt utford installation kan medfora stora
servicepersonal.

paverkan installationen kan medf6ra pa traktorn

@ Den som gor installationen ar ansvarig for den
och dess garanti.

Installationen maste klara ett stromuttag pa upp
till 60A.
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Tillkoppling och frankoppling

S

5.1

A

Tillkoppling och frankoppling

Tillkoppling

Kontrollera glappet och slitaget i traktorns
draganordning regelbundet. Ett stort glapp eller
slitage medfor att redskapets arbetsdjup blir
ojamnt. Ett stort slitage pé en traktors hitchkrok
medfor ocksa risk att redskapets dragogla glider

ma‘ b o3
~_ N
Figur 5.1
1. Koppla samaskinen till traktorns draganordning.
2. Lyft upp och sékra maskinens parkeringsstotta.
3. Fall slanghallaren framét och koppla in hydraulslang-
ar och elkablar.
4. Kontrollera att slangar och kablar hénger fritt, 4ven
vid tvéra svingar.
5.2 Frankoppling

®

av kroken!

©

=1
J 3 5
> o
o =

plant och stabilt underlag.

Fréankoppling och parkering ska alltid ske mot ett

Gor hydraulsystemet trycklost.

5.3

A

O

5.3.1

Koppling av hydraulslangar och
elkablar

Traktorn maste alltid stingas av under anslutning
och frankoppling av hydraulslangarna, annars
kan samaskinens hydraulik ta skada.

Torka av kopplingar och uttag noga! Detta ar ett
bra sitt att undvika onddiga storningar och
slitage i hydraulsystemet.

Koppling av hydraulslangar for
mandvrering av maskinen

Figur 5.2

®
®

Kontrollera noga att slangarna blir parvis
monterade till respektive hydrauluttag i traktorn.

Ta for vana att alltid ansluta slangarna till samma
hydrauluttag pa traktorn, sa att det alltid ar
samma hydraulspak som anvénds for
mandvreringarna.

2. Sénk ner och sdkra parkeringsstéttan. Tank pa att
marktrycket under stodfoten dr hogt i synnerhet med
full salada. Se alltid till att maskinens och traktorns
3. Koppla loss simaskinen frén traktorns draganordning. kopplingar ér rena och fria frén fororeningar fore
inkopplandet av hydraulslangarna.
4. Lossa hydraulslangar och elkablar. Féll tillbaka och
spérra slanghallaren i upprétt position.
5. Avlufta pneumatiskt bromssystem, géller endast
maskiner utrustade med pneumatiska bromsar.
903269-sv; 16.12.2019 19



Tillkoppling och frankoppling

5.3.2 Hydraulslangarnas firgmérkning och dimension

Maskinens hydraulslangar har fargade snabbkopplingar och pa ramen finns illustrativa dekaler for att underlitta korrekt
tillkoppling.

Krav pa traktorn
Dekal Firg Funktion Dimension
(I/min)
Utan miirkning B Fri retur for rftur.ﬂt')de 3/4” hona B
under 50 V/min. ISO 72411 Series A
a1 Fri retur for returflode 1" hane
Utan mérkning — s . —
gver 50 Vmin. ISO 72411 Series A
Dimensionen 3/4” hona anvinds till STS.
Dimensionen 1” hane anvénds till STC.
198834 ‘ +
- i . 1/2” hane
Gul Lyftning/Sénkning 50
' : [ ) ISO 7241-1 Series A
|

Aven markérer styrs av den gula kretsen.

- Q\ R6d Vingfillning och 1/2” hane
CrossBoard ISO 7241-1 Series A 20
ST600S 40
1/2” hane ST800-900S 45
Svart Utsidesflikt ST600C 65
ISO 7241-1 Series A ST800-900C 80
ST800-900C dubbel
[ ] flikt 40
* Gad flik 1/2” hane
Gra 6dningsflakt .
oo ISO 72411 Series A ST900C 80
I%l

1/2” hane
ISO 7241-1 Series A
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Tillkoppling och frankoppling

5.3.3 Justering av slanglingd

Slanghallare

Figur 5.3

Hydraulslangarna ska noggrant fastas upp och ldngden
anpassas. Detta for att sdkerstélla att slangarna inte
kommer i kldm mellan traktor och dragbom.
Slanghallaren kan anpassas efter placeringen av
hydrauluttagen i traktorn och justeras i hojd- och sidled.

Observera att det finns en sérskild héllare for grovre
slangar.

Efter avslutat arbete hakas snabbkopplingarna fast pa
slanghallaren.

Slangarna far inte hdnga ner mot dragbommen déa
det finns risk for att de da kan klammas eller
skavas sonder.

O

5.34 Belysning

Kontrollera fore vagtransport att belysningskon-
takter sitter fast ordentligt och samtliga lampor
lyser. Kontrollera att inga kablar riskerar att
komma i kldm.

®

Figur 5.4

Hankontakten till maskinens belysning kopplas till
traktorns ordinarie yttre 7-poliga sldpvagnskontakt.

For att ge belysningen forbéttrad driftsdkerhet och
livslingd anvdnds modern LED-teknik.

LED-lampornas laga stromforbrukning kan gora att
traktorns system for att dvervaka belysningen inte kdnner
av att belysning ar inkopplad till den yttre sldpvagnskon-
takten. Detta medfor att inget larm utldses om
belysningen skulle sluta fungera vid t.ex. skada pa
kablage.

5.3.5 Anslutning av arbetsbelysning

Arbetsbelysningen sétts pa iPad. Se separat instruktions-
bok for E-Services.

Arbetsbelysningen kan justeras pd foljande sdtt:

Figur 5.5

1. Lossa skruvarna (A) och stéll in 6nskat ldge pa
belysningen.

2. Fist skruvarna.

903269-sv; 16.12.2019
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6 Transport

6.1 Bromsar
6.1.1 Tillkoppling broms, hydraulisk
Allmdnt

Bromsarna &r av typen icke sjélvjusterande trumbromsar.

Systemet innefattar dven en parkeringsbroms och ett
katastrofbromssystem som trader i kraft om maskinen
skulle lossa fran traktorn.

Tillkoppling

1
\ Max 150 bar

B

O

Figur 6.1

1. Koppla bromssystemets hydraulslang till bromsutta-
get pa traktorn. Observera att slangen endast far
kopplas till ett bromsuttag som styrs av traktorns
bromspedal och som ger ett maximalt tryck av 150
bar. Koppla wiren till 1dmplig séker kopplingspunkt
pa traktorn. Se till att wiren ej trasslar sig.

2. Se till att katastrofbromswiren (A) forankras i
traktorn.

6.1.2 Frankoppling broms, hydraulisk

é Fréankoppling och parkering ska alltid ske pé ett
plant och stabilt underlag.

é I frankopplat lage dr maskinen obromsad. Dra
dérfor at handbromsen nér maskinen &r
frankopplad.

Det gar inte att koppla fran hydrauliken om
bromsarna ir ansatta med hydraulik.

1. Koppla loss bromsslangar och elkablage fran traktorn
och hiang upp dem pa slanghéllaren.

2. Sénk ner och sékra parkeringsstottan.

3. Koppla loss hitchkroken/lantbruksdraget

Figur 6.2

4. Dra at handbromsen som katastrofvajern (A) sitter i.

6.1.3 Tillkoppling broms, pneumatisk
Allmdnt

Bromsarna ér av typen icke sjdlvjusterande trumbromsar.

Systemet fungerar med hjélp av komprimerad luft. Det
bestar av en trycktank, en eller flera fjaderbromscylindrar,
en bromsventil med tillhérande rangerventil samt tva
anslutningsslangar mot traktorn. Luften gér in i systemet
genom ett filter och ar dérfor fri fran fororeningar.

Det finns en inbyggd katastrofbroms som tréder i kraft
om maskinen skulle lossa fran traktorn.

Fjdderbromscylindrar

Figur 6.3

Fjaderbromscylindrarna har en membrancylinder (A) for
fardbroms / parkeringsbroms och en fjaderbromsdel (B)
for nodbroms.

é Innan maskinen tas i bruk: Kontrollera att
skruvarna (C) &r helt inskruvade, for att
noédbromsen ska kunna trida 1 kraft.

22
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Tillkoppling

Anslut bromssystemets tryckluftsledning och styrledning
till traktorns bromskoppling.

Bromssystemet ar avsett for foljande lufttryck:

6.2 Parkering

A

Frankoppling och parkering ska alltid ske pé ett
plant och stabilt underlag.

Parkering, hydraulisk broms

I frankopplat lage dr maskinen obromsad.

Tabell 6.1 6.2.1
Matartryck: 6,5 bar Ro6d anslutning
Styruttag: 0-6,5 bar Gul anslutning /|\
6.1.4 Frankoppling broms, pneumatisk

Frankoppling och parkering ska alltid ske pé ett
plant och stabilt underlag.

Vid frankoppling av maskinen slas automatiskt
fardbromsen till. Efter en tid nir bromssystemet har blivit
tryckldst véxlar cylindern over till fjiderbromsdelen.
Maskinen kan alltsé aldrig borja rulla oavsiktligt.

w r
O O — S

Figur 6.4

En frankopplad maskin med minst 5 bar i trycktanken kan
flyttas genom att rangerventilen, se ovan, trycks in.
Diarmed 16sgors bromsarna och redskapet rullar fritt.

Rangerventilen méste sedan éterstillas annars finns risk
att maskinen oavsiktligt kan komma i rullning.

Tom tank

Nar tanken ar tom &r fjaderdelen i fjiderbromscylindern
aktiverad och bromsen tillslagen. For att kunna flytta
maskinen maste fjadern avlastas genom att skruven (C)
skruvas ut, se figur “Figur 6.3 “.

Oavsiktlig frankoppling (katastrofbroms)

Systemet har en inbyggd sdkerhet om redskapet skulle
lossna fran traktorn under fard. Nar den roda anslutnings-
slangen rycks av traktorn reglerar bromsventilen ut tryck
fran trycktanken till bromscylindern och redskapet
bromsas automatiskt.

Vid frankoppling av redskapet ska katastrofva-
jern kopplas bort fran traktorn och handbromspa-
ketet dras till ca 600 N.

A

Koppla loss och sidkra maskinen enligt “6.1.2 Frankopp-
ling broms, hydraulisk*.

6.2.2 Parkering, pneumatisk broms

Bromsarna trider automatiskt i kraft da redskapet kopplas
ifrén traktorn.

Figur 6.5

Om maskinen maste parkeras pa eller i ndrheten av
allmén vig maste maskinen dven sikras med
bromsklossar. Bromsklossarna finns placerade pa den
framre plattformen.

Vid langtidsparkering bor parkeringsbromsen kopplas ur.
Istéllet bor maskinen sikras med bromsklossar.

903269-sv; 16.12.2019
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6.3 Omstillning mellan transport och
arbetsliige

Vid start av kall maskin bér man virma upp

@ hydrauloljan for att i fullgoda regleregenskaper.
Detta gors genom att under ett par minuter kora
flaktfunktionen pa 2500 rpm innan man borjar
arbeta med maskinen.

For omstéllning mellan transportldge och arbetsldge se
manualen for E-Control.

Notera att for ST 900 maste inkastarplétarna mekaniskt
vikas in for att klara transporthéjden 4 m enligt nedan.

Transportlige ST 900

é lakttag forsiktighet da klamrisk foreligger!

Figur 6.6

1. Lyft forredskapet till lage for fallning.

2. Lossa godningsslangen (C) till yttersta tallriken,
géller endast STC.

3. Lossa sprinten fran position (A) och vrid inkastarplat
samt héllare framat.

4. Montera sprinten i position (B)

24
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7 Grundinstillningar

7.1 Markparallellitet

b}

ool

1)
g
O €
1
“
\v4

Figur 7.1

Samaskinens drag ska anpassas till traktorns draghdjd.

Justeringen sker enligt bild. Maskinen ska vid justering
vara kopplad till traktorn och ekipaget ska sta pa ett plant
och hart underlag. Vid ritt instéllning &r maskinens ram
helt parallell med marken.

Justeringen underlittas om draget lyfts fran traktorns
hitchkrok genom att forredskapet forsiktigt pressas mot
marken.

Las med kontramuttern efter justering
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7.2 Viktoverforing

Instédllningen sker med hjalp av E-Control.

Instdllningen av viktdverforingen till vingsektionerna
justeras med det ovre vredet innanfor luckan pé saladans
framre gavel. Instéllt tryck avldses pd manometern.

Observera att vredet dven har ett kontravred som ska
lossas fore justering och dras at efter justering med
handkraft (max 3 Nm).

Viktoverforingen dr normalt forinstélld pa 30-60 bar.
Detta tryck fungerar bra vid de flesta forhallanden och
behdver normalt inte justeras. Okat manometertryck ger
okad vikt pa sidosektionerna.

@ Max 100 bar i ackumulatorn.

F6r att dndra viktoverforingens hydraultryck:

1. Fall ut maskinen till arbetslage.

Figur 7.2

2. Sikerstdll att vingcylindern har gjort sitt fulla slag
och viktoverforingscylindern komprimerats tills (A)
ar ungefiar 50 mm (pa plant underlag).

3. Aktivera Hemskérmen pa E-Control

Figur 7.3

4. Oppna kontravredet (B) och vredet (C).

5. Justera med kretsen for vingfallning / CrossBoard till
onskat tryck pd manometern (D).

6. Sting vredet (C) och 1as med kontravredet (B).

Anvind handkraft, max 3 Nm, pa kontravredet.

7. Kontrollera att viktoverforingscylindern fortfarande
ar nagot thoptryckt (A), se “Figur 7.2 “ . Kontrollera
manometertrycket (D).

7.3 Radarvinkel

Titta aldrig in i radarns fonster nér den &r aktiv!
Risk for skador pé synen!

Fore korning méste radarn kalibreras.

Rengor radarn regelbundet!

Se till att radarns arbetsomrade ar fritt fran
storande element sdsom slangar eller kablar!

E B B ©

Figur 7.4

Radarenhetens vinkel ska justeras in. Vinkeln ska vara
35° +/- 1° 1 forhéllande till markytan. Radarns vinkel ar
optimal nér ytan (A) &r parallell med markytan och nér
(A) ar parallell mot maskinens ram efter instéllning enligt
“7.1 Markparallellitet *.

Lossa skruvarna och justera féstet lings det avldnga halet.

7.3.1 Kalibrering av radar

@ Se manualen for E-Control.

26
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7.4 Forredskap A

7.4.1 Linjering av forredskap

Innan maskinen tas i bruk ska hydraulcylindrarna luftas
och justeras i forhallande till varandra for att fa samma @ ©
arbetsdjup utmed maskinens hela arbetsbredd.

Gor foljande:
1. Lufta hydraulsystemet. Se “/2.14.1 Lufining och
nollstdllning .
2. Sink ned forredskapet s att mittsektionen dr ca 1 cm B

Over marken.

Figur 7.6

5. Andra lingden p4 cylindern genom att lossa de tvi
skruvarna (B) och justera kolvstangen.

Notera markeringen (A). Cylindern ska aldrig
forldngas s& mycket att markeringen syns.

6. Dra at skruvarna, 79 Nm +/- 10%.

Kolvstangsidndarna far ej géngas ut langre dn 45
mm

Figur 7.5
3. Kontrollera forredskapssektionernas hajdlige i for- 7.4.2 Instillning av parallellitet och arbetsvinkel
hallande till varandra, se “Figur 7.5 .
* Den dvre bilden visar avvikelser i hdjdnivén Arbeta aldrig under forredskapet utan att det r
mellan vingsektionerna och mittsektionen. sikrat med pallbockar eller liknande.

* Den undre bilden visar onskvért lage.

4. Vid behov, justera vingsektionerna med hjilp av
hydraulcylindrarna (A), se figur “7.5“. Justering sker med redskapet utféllt mot ett plant och hart

+  Fér att héja vingsektionen — Korta cylindern underlag.

* For att séinka vingsektionen — Forldng cylindern. 1. Sink ner forredskapet sé att mittsektionen ér ca 1 cm
over marken.

Beroende pa vilket forredskap som anvénds 2. Justera forredskapet pa varje sektion:
ser det lite olika ut men principen &r det
samma.

Figur 7.7

System Disc:

* Parallellitet: Justera vantskruvarna (C) s att frimre
diskraden ar parallell med den bakre diskraden i
forredskapet. Las vantskruvarna med kontramuttrarna
efter instéllning.

* Arbetsvinkel: Inga instéllningar ska goras.
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CrossBoard + System Disc (tillval)

* Parallellitet: Justera vantskruvarna (C) s att frimre
diskraden ér parallell med den bakre diskraden i
forredskapet. Las vantskruvarna med kontramuttrarna
efter instéllning.

* Parallellitet: Kontrollera sé att CrossBoard pinnarna
linjerar i forhallande till varandra. Vid behov, justera
med cylindern (D) genom att kontramuttrarna lossas
och kolvstangsidndarna skruvas in eller ut.

* Arbetsvinkel: Justeras i drift med hydraulreglaget
och cylinder (D).

20 mm
Figur 7.8

@ Skruva ej ut kolvstangsdndarna mer d4n 20 mm.

Figur 7.9
Single CrossBoard

» Parallellitet: Inga instéllningar ska goras.

* Arbetsvinkel:Justera vantskruvarna (C) sa att
samtliga CrossBoard pinnar har samma dnskade
arbetsvinkel. Las vantskruvarna med kontramuttrarna
efter instéllning.

7.4.3 Justering av forredskapets arbetsdjup

Nér maskinen sinks ner till arbetsldge gar forredskap och
sdaggregat ner till instéllt arbetsdjup.

Instdllning av arbetsdjupet ska alltid ske pa féltet.

1. Sénk ner forredskap och sdaggregat med hydraulkret-
sen for maskinlyft/sank.

2. Justera arbetsdjupet for forredskapet med E-Control,
se manualen for E-control for vidare information.

3. Den V-formade mittdisken i den framre tallriksraden
justeras med ett stag (A) sa att det inte bildas en vall
eller ett dike mitt i draget.

7.4.4 Inkastarplitar

ﬁ lakttag forsiktighet da klamrisk foreligger!

Figur 7.11

Inkastarpldtarna som &r monterade ytterst pa forredskapet
System Disc ska arbeta i eller strax ovanfor markytan.
Observera att inkastarplatarnas instéllning i hojdled bor
justeras vid storre dndringar av arbetsdjup pa System Disc.

For att justera hojden pé en plat, ta bort skruvarna (A) och
flytta hallaren upp eller ner i halserien till 6nskad position.

7.4.5 Instiillning av arbetsvinkelsvinkel pa
CrossBoard, System Disc Aggressive och
CrossBoard Heavy

Arbetsvinkeln pa CrossBoard justeras hydrauliskt med
traktorns hydraulreglage. Se fairgméarkning i kapitel “5.3
Koppling av hydraulslangar och elkablar . Anpassa
instéllningen till 6nskat resultat nér som helst under
arbetets gang.

28
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7.4.6 Hojdjustering av CrossBoard

Figur 7.12

Om extra grund eller extra djup instdllning av
SystemDisc ér 6nskvérd kan det hinda att forhallandet
i hojdled mellan SystemDisc och CrossBoard blir
ogynnsamt. For att kompensera detta kan CrossBoard
hojdjusteras genom att flytta den bakre infastnings-
punkten (A) pa stagen som haller CrossBoard.

Genom att flytta infastningspunkten uppét i halbilden
hojs CrossBoard och tillater djupare bearbetning med
SystemDisc. Genom att flytta infédstningspunkten nedat
1 hélbilden sdnks CrossBoard sé att den berabetar
jordytan @ven vid mycket grund bearbetning med
SystemDisc.

Styrpldt

Samtliga infastningspunkter dr férsedda med en
styrplat som visar 3 olika symboler?:

OA

Om maskinen &r utrustad med sparluckrare sitter
motsvarande styrplat vid sparluckrarens infastnings-
punkter. Om instéllningen pa CrossBoard dndras skall
aven sparluckraren justeras sa att symbolen pa
styrplatarna motsvarar varandra.

Figur 7.13

Om maskinen &r utrustad med sparluckrare ska
denna alltid justeras sa att styrplatarnas symboler
motsvarar varandra pd CrossBoard och spérluck-
rare. Felaktig justering kan orsaka maskinskada!

A

Avlédgsna aldrig styrplatarna. Bryt aldrig bort
tackbrickan som kan blockera enstaka hal i
styrplaten. Felaktig justering kan orsaka
maskinskada!

A

Justering

é lakttag forsiktighet da klamrisk foreligger!

Figur 7.14

1. Sénk forredskapet sa att CrossBoard vilar 14tt mot
marken.

2. Avldgsna skruven (A) pa samtliga stag som haller
CrossBoard-axeln.

3. Lossa forsiktigt pa mutter (B) och flytta inféstnings-
punkt enligt onskemal.

4. Montera tillbaka skruvarna (A) i den nya positionen
och drag 4t samtliga skruvar och muttrar.

7.4.7 Nordic, endast ST600-800C

Nordic ér ett kombiforredskap dér en enkel rad med
skivbillar ger exakt nedmyllning av gdodning, dven i styva
lerjordar. Tallrikarna myllar ned gddning pa rétt djup utan
att stora sdbadden. Forredskapet Nordic kombineras med
CrossBoard Heavy.

Figur 7.15

7.4.7.1 Linjering av Nordic

For linjering av Nordic se “7.4.1 Linjering av
forredskap “.

7.4.7.2 Instillning av parallellitet, Nordic

Arbeta aldrig under forredskapet utan att det &r
sékrat med pallbockar eller liknande.

2. Antalet hal som &r 6ppna i styrplaten kan variera mellan olika maskinmodeller.

903269-sv; 16.12.2019
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Figur 7.16

Justering av parallellitet mellan Nordic (A) och
CrossBoard (B) sker med redskapet utfallt mot ett
plant och hért underlag.

Sénk ner forredskapet sé att mittsektionen &r ca 1 cm
6ver marken.

20 mm
Figur 7.18

@ Skruva ej ut kolvstangsidndarna mer dn 20 mm.

7.4.7.3 Instillning av forredskap i sidled, Nordic

Placering av gddning sker mellan varannan sarad
centrerat mellan tva sarader. Det dr darfor mycket viktigt
att forredskapet ar rétt justerat i sidled i forhéllande till
sdaggregatet. Justering sker genom att flytta shimsbrickor
vid forredskapets infastningspunkter i steg om 8 mm.

2. Nordic: Justera vantskruvarna (C) sé att frimre Kontroll av gddningens placering méste alltid goras 1 falt
rambalken &r parallell med den bakre rambalken i innan sadden paborjas eftersom resultatet paverkas av
forredskapet. jordart och aktuellt safoérhallande. Kor en provstriacka och

i kontrollera resultatet fran alla tre sektioner. Vid behov

3. Las vantskruvarna med kontramuttrarna (D) efter justeras forredskapet i sidled, varje sektion justeras

installning. individuellt, enligt instruktionen som foljer.
Det ar viktigt att kontrollera resultatet under
arbetets gang, avviker gédningens placering
maste forredskapet ater justeras in.
Justering av sektioner
é lakttag forsiktighet da klamrisk foreligger!
. Tallrikarna ar skarpa. Anvéand handskar!
Figur 7.17

4. CrossBoard: Kontrollera sa att CrossBoardpinnarna
h.r.lj erar 1_forh allande till Varan.dra. Om Justering ar 1. Se till att forredskapet ar lyft och har frigang fran
nddvéndig, justera hydraulcylindrarnas (E) langder marken
genom att kontramuttrarna lossas och kolvstangsén- '
darna skruvas in eller ut.
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Figur 7.19

4. Haka fast shimsbrickan/brickorna i mellanrummet
som uppstar och fixera genom att montera tillbaka
2. Lossa de bada skruvarna (A) och haka av onskat antal skruven (A).
shimsbrickor (B) sé att sidoforflytttning kan goras i
onskad riktning.

Kor ett provdrag pé den del av filtet som ar

mest representativ for hela féltet for att

© Montera en bult med kontramutter enligt verifiera att instéllningarna blivit bra.
“Figur 7.20 “ och tvinga forredskaps-
sektionen i 6nskad riktning med hjélp av
denna.

Kontroll av sektioner

I samband med kontroll av sadjup kontrollera
dven gddningens placering.

Y
&L

Figur 7.21

Godningens placering ska kontrolleras regelbundet.
Fi Kontrollera sa att godningen hamnar mellan varannan
igur 7.20 o - LS . o .
sarad. Avviker gddningens placering pa nagon av

3. Utfor sidoforflyttningen.
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sektionerna maste denna justeras i sidled enligt
instruktion.

7.4.74  Justering av arbetsdjup, Nordic

For justering av arbetsdjup, Nordic se “7.4.3 Justering av
forredskapets arbetsdjup “.

7.4.7.5 Instillning av arbetsvinkel pa CrossBoard,

Nordic

Arbetsvinkeln pa CrossBoard justeras hydrauliskt med
traktorns hydraulreglage. Se fairgmarkning i kapitel “5.3
Koppling av hydraulslangar och elkablar . Anpassa
instéllningen till 6nskat resultat nér som helst under
arbetets gang.

7.4.7.6  Hojdjustering av CrossBoard, Nordic

Figur 7.22

Om extra grund eller extra djup instdllning av
SystemDisc édr 6nskvérd kan det hinda att forhallandet
i hojdled mellan SystemDisc och CrossBoard blir
ogynnsamt. For att kompensera detta kan CrossBoard
hdjdjusteras genom att flytta lagringarna (A) som
héller CrossBoard.

Genom att flytta infastningspunkten uppat i halbilden
hojs CrossBoard och tillater djupare bearbetning med
SystemDisc. Genom att flytta inféstningspunkten nedat
i hélbilden sanks CrossBoard sé att den berabetar
jordytan dven vid mycket grund bearbetning med
SystemDisc.

Justering

é lakttag forsiktighet da kldmrisk foreligger!

1. Séank forredskapet sé att CrossBoard vilar 14tt mot
marken.

2. Avldgsna bultarna pa samtliga lagringar som haller
CrossBoard-axeln.

3. Flytta axeln till ny position enligt 6nskemal.

4. Montera tillbaka skruvarna i den nya positionen och
drag &t samtliga skruvar och muttrar.

Vinkeln justeras pa tre stillen pa CrossBoard, i lage

Figur 7.23

7.4.8 Stéllbara sparluckrarpinnar

Maskinen kan utrustas med stéllbara sparluckrarpinnar
som luckrar jorden efter traktorns hjulspar. Spéarluck-
rarpinnarna kan eftermonteras som bassats for enkelmon-
tage samt kompletteras med en utbyggnadssats for
dubbelmontage.

Spéarluckrarpinnarna kan enkelt justeras till olika
arbetsdjup och vid behov justeras nagot i sidled (géller
SystemDisc samt SystemDisc med CrossBoard).

7.4.8.1  Spéarluckrarpinnar ihop med SystemDisc /

SystemDisc med CrossBoard

Figur 7.24
Andra arbetsdjup

1. Lossa sprintarna (A).

2. Flytta sparluckraren till ny position i den tandade
hallaren.

3. Montera tillbaka sprintarna i den nya positionen.

32
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Figur 7.25
Fiytta sidled

1. Lossa kramporna (B).

2. Skjut sparluckraren ldngs med balken till 6nskad
position.

3. Drag at muttrarna som haller kramporna.

7.4.8.2  Spéarluckrarpinnar ihop med Singel

CrossBoard

Figur 7.26
Andra arbetsdjup

1. Lossa sprintarna (A).

2. Flytta sparluckraren till ny position i den tandade
héllaren.

3. Montera tillbaka sprintarna i den nya positionen.

e Vid behov kan sparluckrarnas vinkel i forhallande
till CrossBoard justeras genom att lossa skruvarna
(B) och flytta den tandade hallaren.

7.5 Saaggregat
7.5.1 Linjering av siaggregat

For att fa samma arbetsdjup pé sdaggregatet utmed
maskinens hela arbetsbredd ska hydraulcylindrarna luftas
och sdaggregatets vingsektioner ska linjeras med
mittsektionen.

ﬁ Se till att markorerna dr avaktiverade.

. Justering ska ske innan maskinen tas i bruk.

Figur 7.27

1. Starta flékten for att fa billtryck.

2. Lyft upp och lufta systemet med hydraulspaken for
forredskap/sdaggregat, se “12.14.1 Luftning och
nollstdllning “.

3. Stéll in ett sébilltryck pa ca. 50 bar, se E-controlboken
och kapitel for sabillstryck.

Figur 7.28

4. Montera tre breda och tre smala clips pé respektive
begransningsstag (B).

903269-sv; 16.12.2019
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5. Sénk ned systemet med hydraulspaken for forredskap/ A
saaggregat (gul krets, hydraulslang med gul
mérkning).

6. Kontrollera att vingsektionenerna linjerar parallellt
med mittsektionen. Justera muttrarna (A) pa begréns- @ o)
ningsstagen om trekantsbalken inte linjerar mellan
mittsektion och vingsektioner.

* Det gar lattare att justera muttrarna om
sdaggregatet lyfts lite grand med spaken for gul
hydraulkrets.

7.5.2 Justera sabillstryck

B
For att f& samma sabilltryck utmed maskinens hela ) 37
arbetsbredd kan hydraulcylindrarna behdva justeras. Figur 7.
1. Séank maskinen helt med traktorns hydraulreglage sa 5. Dra at skruvarna, 79 Nm +/- 10%.

att det skapas ett billtryck.

6. Still in Oonskat sabillstryck med hjilp av manualen for
E-Control.

7.6 Markorer

Markorer i inféllt ldge ska alltid spérras
mekaniskt med en sdkerhetssprint dd markdrerna
inte anvands. Exempelvis vid transport, service-

Figur 7.29 arbete och forvaring.
2. Vilj hylsan till cylinderfastet pa mittsektionen som Observera att markéren pa bade hoger och
referenspunkt for att jamfora forhallandet mellan vinster sida ska sparras!

mittsektion och vingsektioner. I bildexemplet “Figur
7.29 “ligger nederkanten pa hylsan i samma hojd
som ovankanten pa sébillsarmen.

7.6.1 Injustering

Figur 7.30 A
3. Jamfor laget for motsvarande referenspunkt pa Figur 7.32
vingsektionerna. ‘ o Justera in markorerna enlig bild ovan. Méttet (A) fran
A. Om referen"spl.l.nkten ligger for hogt, ska ytterkanten pa ramen till markérristan ska vara enligt
cylindern forlingas. tabell nedan.

B. Om referenspunkten ligger for ligt, ska cylindern
kortas. Tabell 7.1

4. Andra lingden pa cylindern genom att lossa de tva

skruvarna (B) och justera kolvstangen. Modelll A
ST 600 295 cm
Notera markeringen (A). Cylindern ska aldrig ST 800 395 cm
forlangas s mycket att markeringen syns. ST 900 445 cm
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Denna instillning &r ungeférlig. En kontroll ute
pa féltet maste goras for att undvika dubbelsddd
eller mista som kan uppsta bl a genom att man
sitter snett i vissa traktorer. Markorristan
uppfattas olika i olika traktorer och med olika
forare.

7.6.2 Frigorning och lasning av markérerna
Frigorning av markor

Lossa markorernas sdkerhetssprintar och placera dem i
lage A.

N>,

Figur 7.33
Ldsning av markor

Placera sékerhetssprintarna i ldge B for att sparra
markorerna.

Figur 7.34
7.7 Efterharv

7.7.1 Efterharv light

Efterharvens arbetstryck och angreppsvinkel kan justeras
genom att skruvarna skruvas med- eller moturs.

Skruva pa (E) for att justera angreppsvinkeln.
Skruva pé (F) for att justera arbetstryck.

Figur 7.35

*  Medurs okar arbetstrycket.
*  Moturs minskar arbetstrycket.

7.7.2 Efterharv Heavy

Efterharv Heavy ar hydrauliskt mandvrerad.

A

Se alltid till att efterharvens arbetsomrade ar fritt!
Var uppméirksam pa risken att skadas nér
efterharven sénks till marken.

Backa inte utan att sdémaskinen lyfts upp helt och
efterharven fatt tillracklig frigdngshojd.

A

Efterharvens arbetstryck och angreppsvinkel justeras efter
jordtyp.

7.7.2.1  Grundinstillning av arbetsvinkel

Efterharven &r fabriksinstélld i lage fér normal
jordbearbetning.

Efterharven kan stéllas in for mer eller mindre aggressiv
bearbetning.

Figur 7.36

1. Aktivera hydrauliken. (Gul mérkning)
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2. Lyft efterharven med gul krets.

3. Efterharven kan stéllas in for mer eller mindre
aggressiv bearbetning genom att sprinten (D) flyttas i

hélbilden. Vilj lampling arbetsvinkel i halserien A-C:

A. Ovre liget anviinds vid 16sa jordar och rik
halmférekomst.

B. Fabriksinstéllt lage for normal jordbearbetning.

C. Nedre ldaget anvinds vid hérda jordar utan
halmforekomst.

4. Placera sprintarna i dnskat lége.

7.7.2.2  Justering av arbetstryck

For att reglera trycket méste maskinen vara i LowLift
eller i salage och flakten maste vara igang. Efterharven
lyfts ndr maskinens HighLift-funktion anvénds.

Arbetstrycket justeras med hjélp av display pa E-Control.

@ For ISOBUS/E-Control, se separat
bruksanvisning.

7.7.3 Utjdmnare (tillbehor)

Figur 7.37

Maskinen kan utrustas med utjdmnare i form av
gummistavar. Dessa placeras mellan hjulen och utanfor
de yttre hjulen.

Utjamnarnas uppgift ér att jimna till de smé jordvallar
som kan bildas mellan hjulen under vissa forhéllanden.

Utjdmnarna kan vid behov justeras i hojdled. For
justering, lossa skruvforbanden (A) och flytta stavarna
upp eller ner.

For att fa battre genomslipplighet vid blota jord-
forhallanden kan utjaimnaren och dess faste moteras bort.

7.8 Sparmarkering
7.8.1 Instéllning av sparvidd

Maskiner med 125 mm sdbillsdelning

V_H_u_\r_\ ‘H_\fl_\ﬁl_\ru_\l_u_\ﬁ/_\ﬁl_\ﬁl_\ﬂl_u_lr_u_\l_u_\ﬁ [ N

' ST e 1H'ﬂl

)

q

 ox
[ —

4321 1234

175 cm
200 cm
225cm

Figur 7.38

Samaskinen levereras normalt med tvaradsavstdngning,
sparvidd 200 cm.

Sparvidden gar dock att &dndra efter behov. Skifta

saslangarna pa sdaggregaten enligt foljande:

* Avstiingning av sdaggregat 1 och 2 ger tvaradsav-
stangning med sparvidden 175 cm.

* Avstingning av sdaggregat 2 och 3 ger tvaradsav-
staingning med sparvidden 200 cm.

» Avstdngning av sdaggregat 3 och 4 ger tvaradsav-
staingning med sparvidden 225 cm.

36
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Maskiner med 167 mm sabillsdelning, endast STS

Figur 7.39

Samaskinen levereras normalt med tvaradsavsting-
ning, sparvidd 200 cm.

Sparvidden gar dock att dndra efter behov. Skifta
saslangarna pé sdaggregaten enligt f6ljande:

* Avstingning av sdaggregat 1 och 2 ger tvaradsav-
staingning med sparvidden 167 cm.

» Avstdngning av sdaggregat 2 och 3 ger tvaradsav-
stingning med spéarvidden 200cm.

* Avstingning av sdaggregat 2 ger enradsavsting-
ning med sparvidden 184 cm.

B

7.8.2 Liggning av kérspar

Med ST 600S/C kan man lagga spar pé 6, 12, 18, 24, 30
m osv.

Med ST 800S/C kan man lagga spar pé 8, 16, 24, 32, 40
m oSsvV.

Med ST 900S/C kan man lagga spar pa 9, 18, 27, 36, 40
m osv.

Se figur “Figur 7.40 “ och tabell “Tabell 7.2 “ nedan.

Spéaren ligger normalt symmetriskt kring maskinens
mittlinje.

@»}

<«

/7707777
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Figur 7.40
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Tabell 7.2
Sparmarker- A B Anmérkning
ingsprogram . .
(antal Maskin- Sparmarker-
cykler) bredd (m) ingsbredd (m)
6 6
1 8 8 -
9 9
6 12
) p 16 Forsta draget kors med halvmaskinsavstangning hoger sida och
overlappas till hilften av andra sadraget.
9 18
6 18
3 8 24 Forsta draget startas med nummer 2 i sparmarkeringscykeln.
9 27
6 24 Forsta draget kors med halvmaskinsavstingning hoger sida och
4 8 32 overlappas till hilften av andra sadraget.
9 36 Forsta draget startas med nummer 2 i sparmarkeringscykeln.
6 30
5 8 40 Forsta draget startas med nummer 3 i sparmarkeringscykeln.
9 45
7.9 Ritsmarkor Justera arbetsvinkel pd markortallrikarna

Instdllningar av ritsmarkor

‘ ‘ﬁm

FE Pl
= i
L

2L f
|-

Figur 7.42
Markortallrikarnas arbetsvinklar kan justeras genom att
B B axlarna (B) vrides i féstena.
> >
B % - e o § T 710  LowLift
A Grundinstéllning av laglyft styrs med hjélp E-control.

Figur 7.41
@ For ISOBUS/E-Control, se separat

Ritsmarkoren kan anpassas till sparmarkeringens sparvidd bruksanvisning.
(A) genom att pinnarna (B) flyttas i sidled pa ramen samt
genom att pinnarna (B) byter plats si att markortallrikarna
hamnar pa insidan eller utsidan av pinnarna.
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7.11 Avskrapare

Avskraparna till sébillarnas packarhjul kan vid behov
justeras.

Figur 7.43

Avskraparens grundinstéllning visas i figuren. D&
instéllningen inte récker till kan avskraparskiren (A)
skjutas ldngs de avldnga halen (B).

Avsténdet (C) mellan avskraparskérets spets och

@ décket far inte understiga 5 mm. Snurra dacket
for att kontrollera att avstdndet inte 4r mindre dn
5 mm i nagot lage.

Varierande forhallanden kan kriva ett storre avstand (C)
for optimal funktion. Om avskraparen inte utfor ett
tillfredsstédllande arbete bor olika avskraparinstdllningar
provas.

Exempel:

*  Om mycket véxtrester finns i markytan och jorden &r
mycket fuktig fungerar avskraparen ofta béttre om
den flyttas ut sé att avstandet (C) blir ca 20 mm.

*  Om jorden dr mycket fuktig men fri frén vixtrester
fungerar avskraparen ofta béttre nir den &r monterad
enligt grundinstillningen, (C = 5 mm).
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8 Styrsystem

8.1 E-Control Placering av Miniremote

STS och STC styrs via E-control i en iPad.

@ For ISOBUS/E-Control, se separat
bruksanvisning.

8.2 Miniremote

T

@ Figur 8.2 STS

A

O =
e 3

Figur 8.1

o—oif

Sémaskinen har en Miniremote (fjarrkontroll) monterad
under saladan enligt figur “8.2“ och “8.3“. Denna ér ett
hjalpmedel vid kalibrering, se “/0 Kalibrering

Figur 8.3 STC
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9 Fyllning och Tomning

9.1 Forberedelse fore fyllning av salida

Kontrollera fore fyllning:

* att maskinen &r tom, rengjord och torr.

e attivavakterna ar rétt instdllda, se “9.1.1 Instdllning
av nivdavakt“.

» vilken rotor och véxel som ar bést lampad, se “/6
Sdtabeller“ och gor sedan instdllningarna enligt
“10.1.1 Valsar* och “10.1.3 Véxla mellan hég- och
lagvixel .

o att tdmningsluckorna och tomningsventilerna &r
stdngda.

9.1.1 Instillning av niviavakt

Figur 9.1

Nivavakterna (A) i saladan kan flyttas i hojdled. Givarna
flyttas mellan hélen i fastet.

* De dvre positionerna (B) anvénds vid sadd av
spannmal.

* Den nedre positionen (C) anvénds vid sddd av
oljevixter och annat smafroigt utséde.

For STC giller dven foljande:

* Den nedre positionen (C) anvénds alltid vid ldage
utsdde/utside (S/S).

* Vid lage utsdde/utsidde (S/S) maste bottenluckorna
demonteras enligt “/1.5 Gédningsskruv i ldge utsdde-
utsdde (S/S), endast STC*.

9.1.2 Instéiillning av mellanvigg, géller endast

STC

Volymforhallandet mellan gédningslada (den framre
delen av sdladan, A) och utsédesladan (den bakre delen
av sdladan, B) kan regleras med en spak (C) pa silddans
sida . Spaken styr en mellanvédgg (D) mellan utséddes-och
godningsladan. Spaken kan stillas i tva lagen, vertikalt
och horisontellt vilket ger olika férdelning mellan
g6dnings och utsddeslada.

* Vid korning av utsdde/utsdde - seed/seed- ska
fordelningen vara 50 %-50% mellan ladorna och
spaken (C) ska ddrmed vara horisontell.

Justering av spak till mellanvigg

Spaken som anvinds for att &ndra volymforhallandena
mellan utsddes- och gddningsladan &r fabriksinstélld.
Spakens dndlagen kan vid eventuella lickage justeras
med féstplatarna placerade vid spakens dndlégen (E).

C
Figur 9.2

30001
D—»

2000 |
C
/

Figur 9.3
X = Godning
Y = Utsédde
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Fyllning och Tomning

9.2 Fyllning av sdldda

Fyllning frdn storsdck

A

Ténk pa sékerheten, ga aldrig under hdngande

Vistas ej uppe pa sdladan i onddan. Undvik
kontakt med och inandning av betningsmedel.

Borja med att fylla sdladans bakre del, tom lampligen den
sista utsddessicken i salddans framre del. Anvind girna
ett forlangningsskaft pa kniven.

Il T

LA

Figur 9.4

Den framre salddan anvénds till gédning eller utsdde och
den bakre séladan till utside, géller endast STC.

Fyllning fran smdsdck

A

Tank pa sdkerheten, gé aldrig under upplyft last!
Vistas ej pa samaskinen dé utsddet kors fram.
Vistas ej uppe pé saladdan i onddan. Undvik
kontakt med och inandning av betningsmedel.

Samaskinens stege ar ej avsedd att anvindas for manuell
lastning med smasackar.

Fyllningen sker lampligast med hjélp av en lastare och
med sickarna pa en pall.

last! Vistas ej pd sdémaskinen da utsiddet kors fram.

9.3 Tomning av sildda

Saaggregaten ska vara nedsénkta mot underlaget innan
sélddan toms.

Anvinds BioDrill maste denna stingas av fore
tomning av saladan.

» Naér det finns mycket utséde eller godning kvar i
ladan tdms den enklast genom tomningsventilerna (A)
som &r placerade pé sidan av séléddan.

* Nir det finns lite utsdde eller godning kvar i 1ddan
toms utsddet enklast genom tdmningsluckorna (B)
och gddning genom vridprovsluckan (C) som
placerade i nedre delen av séladan med hjilp av
Miniremote eller iPad.

Oppning av témningsventil

Figur 9.6

1. Placera den medféljande slangen pa roérdnden (A).

2. Vrid spaken (B) for att 6ppna tdmningsventilen.

42
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Oppning av témningslucka

Figur 9.7

1. Sting av tillforseln av utséde fran sélédan till sdhuset
genom att lossa lasbygel (B) och dra ut avstdngnings-
luckan (A) sé langt det gar.

Figur 9.8

Figur 9.9

3. Tryck ihop den fjaderbelastade 1dsningen pa
tomningsluckan (D) och 6ppna luckan. Vid behov (t.
ex. rotorbyte) kan luckan lasas i uppfallt lage.

Figur 9.10

Tomning av utsdde via sdhuset

- Traktorn behover inte vara igang.

1. For att totmma kvarvarande utside tryck samtidigt in

=y
@och -

pa Miniremoten eller anvand iPad.

@ For ISOBUS/E-Control, se separat
bruksanvisning.

Tomning av gédning via vridprovsluckan

. Traktorn maste vara igéng.

1. Oppna vridprovsluckan, se “10.2 Gédning (endast
STC) "

2. For att tomma kvarvarande godning tryck samtidigt in
©..*
A,
och

@ For ISOBUS/E-Control, se separat
bruksanvisning.

pa Miniremoten eller anvind iPad.
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10 Kalibrering

@ For ISOBUS/E-Control, se separat

o servicemanual.
bruksanvisning.

10.1 Utsade

Spirit dr utrustad med en eldriven utmatning dér
utmatningsmingden péverkas av vals och vixelinstéillning.
Innan kalibrering av utséde kan ske maste darfor val av
vals och vixel goras.

* Vilj lamplig vals baserat pa groda enligt “70.1.1
Valsar “. Vid behov, byt vals enligt “/0.1.2 Byte av
vals *

* Vilj lamplig vixel baserat pd groda, utsddesgiva och
korhastighet enligt “16 Satabeller* . Vid behov, byt
véxel enligt “10.1.3 Vixla mellan hog- och lagvixel

Sé&maskinen &r hydrauliskt trycksatt da traktorn
dr ansluten och igéng.

@ Flékten maste vara avstangd.

Sank ned sdaggregat och férredskap mot marken
innan kalibrering pabdrjas. Sdaggregat och
forredskap ska inte pressas ned.

Kalibrering av utsdde

Kalibrering av utséde ska ske pa de bdda sahusen i den
bakre delen av séladan med hjélp av iPad.

)y,

'l.V/A
\ { \ \!

Figur 10.1

1. Nollstéll vagen enligt “70.4 Vdg*“, med den medsédnda
kalibreringspédsen tom.

2. Fortsétt kalibreringen i iPad, se separat E-

44
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10.1.1 Valsar

Tre olika valsar kan véljas for att mata ut normalgivor av olika utsddestyp. Det finns en spannmaélsvals en grasfrovals

och en rapsvals.

Utover dessa valsar finns det tvd specialringar att komplettera rapsvalsen med. Dessa anvédnds for utmatning av mycket

sma givor.

Tabell 10.1 Valstyper for normalgiva

Valstyp Anvindning Giva

Spannmalsvals Avpassad for alla normalgivor av Ca 80-100 kg/ha och uppat
spannmal sdsom strasidd och artor.
Passar dven for utmatning av gédning.

Grisfrovals Avpassad for olika typer av Ca 10-60 kg/ha

grasfroblandningar.

Rapsvals

Avpassad for 14ga givor av sméfroiga
utsdden.

Ca 2-12 kg/ha

Tabell 10.2 Specialringar for mycket sma givor

Valstyp Anvindning Giva

Storfroigt utsdde Avpassad for laga givor av storfréigt ~ Upp till 80—100 kg/ha
utsdde. T.ex. Hybridrag, majs eller
finggrodeblandningar som innehaller
stora fron.

Raps Avpassad for mycket smé rapsgivor ~ Upp till ca 2 kg/ha

903269-sv; 16.12.2019
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10.1.2 Byte av vals

1. Sténg av tillforseln av utsdde till sahuset med
avstangningsluckan och 6ppna tdmningsluckan.

Figur 10.2

2. Draut lassprinten till vixeln (A).

Figur 10.5

5. Atermontera lagring och lassprint och vilj limplig
viaxelinstéllning.
+ Sting tomningsluckan. Om lasbygeln inte gér att

stinga, Oppna och rengdr sé att lasningen till
tomningsluckan hakar i pa rétt sitt.

6. Skjut in avstdngningsluckan och fill ner lasbygeln.

Figur 10.3
10.1.3  Viixla mellan hog- och lagvixel

3. Lossa lagringen (B) genom att vrida den ur sina

snéppfisten. Spirit dr utrustad med en eldriven utmatning dar
utmatningsméangden péverkas av rotor och
Anvénd multiverktyget vid behov. véxelinstéllning.

@ Lamplig vixel ska véljas fore sadd.

Om byte av vixel sker med utsdde i sdlddan, méste forst
avstingningsluckan stdngas och sahuset tdmmas pa
utséde.

Figur 10.4

1. Dra ur lassprinten (A)
4. Byt till 6nskad vals. Var noga med att valsen far rétt

ingrepp i drivaxeln.

Figur 10.6

2. Montera lassprint i inre axelns hal (B), langst ut.

» For att véxla fran hog- till lagvéxel vrid och tryck
axeln med hjilp av lassprinten.

» For att véixla fran lag- till hogvéxel vrid och drag
axeln med hjilp av lassprinten.

3. Montera lassprinten i lage A for ldgviaxel och lige B
for hogvixel.
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Figur 10.7

10.2 Godning (endast STC)

© For ISOBUS/E-Control, se separat
bruksanvisning.

Figur 10.8

Spirit C &r utrustad med en godningsskruv.

Gaodningsskruvens tre funktioner

1. Combildge , med godning och utsdde (S/F). Godning

matas framat fran salddans framre del.

2. Utsédde-utsiadeldage (S/S), innebér att utsdde kors i
saladans bada delar.

Godningsskruven matar da utsdde bakét fran den
framre delen av sdladan till den bakre delen av
saladan nér nivavakten i den bakre delen av saladan
signalerat att utsadet dar ar slut.

3. Tomning av salddan framre del, se “9.3 Témning av
saldda .

@ Flikten ska vara aktiverad.

Sank ned sdaggregat och forredskap mot marken

innan kalibrering pabdrjas. Sdaggregatet och
forredskapet ska inte pressas ned.

Kalibrering av gédning

1.

Aktivera kalibreringsmenyn i iPad. Flakten kommer
nu att stoppas men en viss rotation kan kvarsta..

Nollstall vagen enligt “70.4 Vag*™, med den medsénda
kalibreringspasen tom.

Figur 10.9

3. Lossa sprinten (A) och excenterldset (B) for att kunna

ta loss pluggen (C).

@ Det finns tva excenterléas.

Figur 10.10

4. Placera vridprovspasen (D) i stéllet for pluggen (C).

Notera korrekt position av vridprovspasen
med styrplaten framat, se “Figur 10.10 “.

Fést vridprovspasen (D) med excenterlaset (B) och
sprinten (A).

Fortsatt kalibreringen i iPad, se separat E-
Servicemanual.
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10.3 Utmatningskontroll 2. Hing pa den tomma vridprovspasen pd végens krok

3. Pasens vikt visas. Vinta tills “Hold” visas i displayen

Vagen stidngs av automatiskt efter ca 5
minuter. Det kan darfor vara lampligt att
anteckna den tomma pasens vikt.

4. Tryck pa Start/Reset
5. Héng av pésen och fyll den med vridprovet

6. Vig den fyllda pasen. Vagen visar nu vridprovets
nettovikt.

* Végen ska under korning forvaras i kalibreringsladan
» Kontrollera vdgen mot en kénd vikt regelbundet och

B

Figur ]0.}'] S alltid fore sdsongsstart
* Byt ut batteriet (Typ 9V/6LR61) nir batteriindikatorn
I samband med sé&djupskontroll, d v s forslagsvis en ging visar 1 stapel eller mindre.

i timmen, bor en utmatningskontroll goras.

I samband med utmatningskontrollen maste man dven
sdkerstélla att maskinen matar ut till synes lika miangder
ur varje bill.

Ta hjilp av manualen for E-Control.

1. Lyft upp maskinen i ldge for LowLift.
2. Starta flakten.

3. Mata ut med hjélp av E-Control.

4

G4 ur traktorn och kontrollera att utmatning skett.
Gor om proceduren om det ar oklart om utsédde matats
ut.

Det aligger anvéndaren att anvénda vélbetat utsédde av
god kvalitet, betat med betmedel som ej forsvarar eller
omdjliggor en god utmatning.

104  Vag

Start / Reset

/ /fold
"4y
P

Figur 10.12

Vigning av vridprov bor ske enligt foljande:

1. Tryck pé Start/Reset
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11  Sadd

Anpassa sadjupet till groda, jordart och aktuella
saforhallande vid tidpunkt for sadd.

11.1  Oversikt, sabillstryck

Kontrollera sadjupet kontinuerligt och noggrant. Sadjupet
stélls in mekaniskt med clips.

P4 falt med varierande jordarter bor sadjupsinstillningen
kontrolleras och justeras s att ett riktigt sadjup erhalls pa
hela faltet.

@ Sabillstrycket stélls med hjilp av E-Control.

Det verkliga trycket pa sébillarna &r stéllbart mellan ca 40-80 kg/bill.

Beroende pa antalet sabillsaggregat pa maskinen, det vill siga maskinbredd kommer trycket i hydraulsystemet att
variera mellan olika maskiner. Det verkliga trycket pa sébillarna kommer dock att vara stillbart mellan ca 40-80 kg.

Ett lagre sabillstryck kan vara att reckommendera pa ldtta sandjordar medan en tyngre jordart kan behova ett hogre

sabillstryck.

Tabell 11.1 Sabillstryck

maskinbredd 600 800 900

sabillsdelning 1253 1674 1253 1674 1253 1674
(mm)

Hydraultryck Sabillstryck Sabillstryck Sabillstryck

(bar) (kg/bill) (kg/bill) (kg/bill)

20 bar 39 39 36 36 36 36
30 bar 47 51 41 45 41 44
40 bar 54 64 47 53 46 51
50 bar 62 76 53 62 51 58
60 bar 70 88 58 70 56 65
70 bar 77 64 79 61 72
80 bar 85 70 87 66 79
90 bar 75 71 86
100 bar 81 76
110 bar 81

@ Siffrorna i tabellen ar ungefarliga vérden.

3. 125 mm sébillsdelning géller STS och STC
4. 167 mm sabillsdelning giller endast STS

903269-sv; 16.12.2019
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11.2 Flikthastighet och spjill

@ Korning med for hogt varvtal eller for hog spjéllinstallning kan leda till att frona studsar i sabotten. Detta leder

till ojamnt sadjup.

@ Korning med for 1agt varvtal eller for 1ag spjéllinstillning i forhallande till giva/hastighet kan leda till stopp i

saslangar.

Flakten &r placerad pé salddans framre gavel och drivs av traktorns hydraulsystem. De rekommenderade varvtalen dr
riktvirden. Vid 14ga givor kan det vara en fordel att sinka varvtalet nadgot. Vid extremt hdga givor/hog hastighet kan

flaktvarvtalet behdva hojas.

11.2.1 Luftmingd

Anvind flaktvarvtal enligt tabellen. Kontrollera flaktvarvtalet i displayen pa E-control.

Fléktens varvtal regleras med traktorns flddesventil. Om traktorn har ett prioriterat hydrauluttag ska detta anviandas. For
att undvika att flaktvarvtalet sjunker d& man hojer och sénker maskinen, hgj varvtalet pé traktorn.

Tabell 11.2 Fliktvarvtal (STS och STC)

Flaktvarvtal (rpm)

Samaskinsbredd ST 600S ST 600C ST 800S ST 800C ST 900S ST 900C
Sméfréigt utsdde 2800 2800 2900 2900 3000 3000
Smafroigt utsdde + gédning 3200 3300 3400
Spannmal 3300 3100 3400 3200 3500 3300
Spannmal + gédning 3300 3400 3600
Spannmal + gddningsgivor 3600 3700

over 400 kg

BioDrill +200 +200 +200 +200 +200 +200

11.2.2 Air Balance (endast STC)

Luftméingden till sdhusen regleras med hjilp av air balance-systemet.

Figur 11.1 Spjdllutgdangar (endast STC)

A. Biodrill
B. Utsédde (hoger)

50
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C. Utséde (vénster)
D. Godning

Tabell 11.3 Instdillningar av spjdll

Exempel Biodrill (utgang A) Utsdde (utgang B) Utsdde (utgang () Godning (utgang D)
B & i PN
Smafroigt utsdde % é’ J %
0% 100 % 100 % 0%
RE AT AR 0
Smafroigt utsdde + Godning % 8 g J
0% 40-60 % 40-60 % 100 %
B> P> AR =5
Sméfrdigt utside + Godning + \S /g /5 &
Biodrill
25-50 % 40-60 % 40-60 % 100 %
OWSN 7S o JS OPSN
Spannmal % J, J’ %
0% 100 % 100 % 0%
> A
Spannmal + G6dning % & é,
0% 40-60 % 40-60 % 100 %
e P TS
Spannmal + G6dning + Biodrill \S 8 g é’
25-50 % 40-60 % 40-60 % 100 %

© Om man kor utsdde/utsidde (seed/seed) i sdlddan ska air balance-instédllningen for gddning stéllas pa 0 %.

Om fullt fldktvarvtal inte behdvs ska flidktens varvtal sdnkas i E-control.

11.2.3 Dubbla fliktar ST 900C (tillval)

Tabell 11.4 Fliktvarvtal, STC 900 med dubbla fldiktar (tillval)

Utsidesflakt, flaktvarvtal (rpm)

Godningsflakt, flaktvarvtal (rpm)

Standardinstillning 4800 4500
Lag giva 4300 3600
Smafroigt utsdde 3600

. Spjédllen under flaktan pé ladan anvands inte. Spjéllet fran fldkten till godningen ska alltid sta Gppen
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Tabell 11.5 Instdllningar av spjdll dubbla fliktar

Biodrill (utgang A) Utsdde (utgang B) Utsdde (utgang () Godning (utgang D)
® ® ®
0% 0% 0 % 1000 %

Spjéllet till BDA sitter pd Y-delaren efter den nya flakten (utsddesflakten). Y-delaren sitter langt fram under salddan.
Spjéllet nas fran hoger sida.

11.3 Instéllning av packarhjul begrinsningsstag pa en 6 meter bred maskin och 6 st
begransningsstag pa en 8 och en 9 meter bred maskin. Ju

Hojdinstdillning av packarhjulen fler clips som anvénds desto grundare blir sddjupet.
Samma antal clips och samma kombination av

Séaggregatens packarhjul kan monteras i fyra olika clipsbredder ska monteras pa samtliga begrénsningsstag.

hojdléagen. Hjulen &r monterade i pos. (B) vid leverans.

ﬁ Var uppmirksam pa risken att klimma fingrarna
vid hanteringen av clipsen for sddjupsinstéll-

D ningen. Hydraulkretsen for h6jning/sdankning av
sdaggregat far absolut inte pdverkas samtidigt
C som clips monteras eller demonteras.

Det verkliga sadjupet maste alltid stéllas in och
kontrolleras vid korning i falt.

A Som hjilp vid sadjupsinstiillningen kan nedanstiaende
exempel ges:

Figur 11.2 For en maskin med nya satallrikar och packarhjul géiller
att 60 mm-clips 4r monterade pa varje begransningsstag,

De 6vre halen kan anviandas om ett stort sddjup onskas. vilket ger ett teoretiskt sadjup pa ungefar 30 mm.

Det nedre halet kan anvdndas om man vill s extremt Teoretiskt kan sddjupet variera fran 0-9 cm

grunt.

Sadjupet bor kontrolleras regelbundet, forslagsvis en gang
per timme. Kontrollera sddjupet i mitten mellan
114 Instéllning av sadjup traktorhjulsparen, i ett traktorhjulspar, bakom hoger
sidosektion och bakom vinster sidosektion. Avviker
sidosektionernas sadjup fran mittsektionens maste
hydraulsystemets funktion och instéllning kontrolleras, se
“7.5.2 Justera sabillstryck*.

11.5 Godningsskruyv i liige utsiide-utside
(S/S), endast STC

Nér utsdde ska transporteras fran saladans framre del
(gbdningsdelen) till saladans bakre del (utsddesdelen)
maste invdndiga luckor Sppnas sé att gddningsskruven
kan transportera utsidet till den bakre delen.

Oppning och stingning av luckorna sker frin insidan av
séladan. Det finns en lucka till varje séhus.

S » Tlédge S/S ska dven air balance- instéllningen for
Figur 11.3 gbdning stéllas pa 0%.
» Sénk nivavakterna till nést nedersta laget vid kdrning
i lage utsdde/utside (S/S). Detta for att skruven ska gé
lattare. Se “9.1.1 Instdllning av nivavakt .

Maskinens sadjup stélls in genom att clips (A) monteras
pa begransningsstagen (B). Det finns 4 st
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Stang alltid av traktorn och ta ur traktorns
tandningsnyckel nér arbete sker fran insidan av
saladan.

®

Anvind alltid avsedd tilltradesvig till sdladan.

®

Oppna luckor (S/S)

Figur 11.4

1. Stig ner i séladans bakre del. Lossa skruvarna (A) och
fall upp det framre bottengallret (B).

2. Sékra gallret med gummistroppen (C).

3. Lossa helt de bada luckorna (D) med skruven.

Kom ihag att sétta tillbaka luckorna och
aterstilla fldktens air balance instéllning fore
atergang till sadd i lage S/F!

4. Forvara luckorna genom att skruva fast dem pa
avsedd plats (E) pa insidan av séladans bakkant.

5. Lossa gummistroppen (C), sting gallret (B) och fast
skruvarna (A).

Stingda luckor (S/F)

Fore atergangen till sadd i lage S/F maste
luckorna stidngas.

1. Stig ner i sdladans bakre del och fall upp det framre
bottengallret (A), se “Figur 11.4 .

2. Sékra gallret med gummistroppen (B).

3. Lossa luckorna helt fran férvaringsplatsen (D).

4. Rengor luckorna och omradena runt sélddans
Oppningar.

Det dr mycket viktigt att luckorna och
omradena runt saladans Sppningar rengors
noggrant innan stangning.

Speciellt vid sadd av smafroigt utside.

5. Skruva fast luckorna i lage (C) for att stinga saladans
Oppning.

6. Lossa gummistroppen (B) och sting gallret (A).

11.6 Kontroll av sidjup

Figur 11.5

Sadjupet bor regelbundet kontrolleras under dagen.
Forslagsvis en gang i timmen. Kontrollera sadjupet i
mitten mellan traktorhjulsparen, i ett traktorhjulspar,
bakom hoger sidosektion och bakom vinster sidosektion.
Avviker sidosektionernas sadjup fran mitten maste
hydraulsystemets funktion och instéllning kontrolleras.
Detta giller bl a viktoverforingen till sidosektionerna.
Forredskapen kan kréva storre viktoverforing pa hard jord.
Vid sédd av sméfroiga utsdden pa 16s jord kan
viktdverforingen behdva minskas.

11.7 Kontroll av godningens placering,

Nordic

Figur 11.6
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Figur 11.7

Det dr viktigt att kontrollera godningens (B) placering
mellan saraderna (A). Nordic placerar godningen mellan
varannan sarad, beroende pa jordart och aktuellt
saforhéllande kan det vara nddvéndigt att justera
godningbillens placering sa att godningen placeras mitt
emellan sdraderna.

Kor en provstricka och kontrollera resultatet. Vid behov
lossa godningbillen och flytta den ldngs gddningsaxeln.
Kontrollen ska utféras pa mittsektionen samt bada
vingsektionerna.

11.8 Godningssystem

11.8.1 Fordelarhuvud

Sta eller gé ej pa fordelarhuvudena. De tva
toppgallren maste alltid vara nedfallda vid
pafyllning av utsdde och gddning.

Figur 11.8

Oppna locket vid rengdring genom att lossna skruvarna

(A).

11.8.2 Tomning av gédning genom
godningsskruven

Om gddningsdelen av sdladan behdver tommas gors detta
genom vridprovsluckan. Se “9.3 Témning av sdldda“.
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Underhall och service

12

12.1

®

12.2

Underhall och service

Allmént

Sting alltid av traktorn och ta ur traktorns
tdndningsnyckel 1 samband med arbete i sdladan,
vid service och underhall pa sdmaskinen.

Samaskinen vara i nedsinkt lige, samt st pa
plant underlag vid service och underhall.

Sédkring av simaskin vid service

A

A

Figur 12.1 Bilden visar hur pallbockarna limpligen
placeras.

Figur 12.2 Bilden visar hur pallbockarna ldmpligen
placeras.

A

A

Arbeta aldrig under sdmaskinen vid underhalls
och servicearbete, utan att den ar vél sdkrad med
pallbockar och att lyftcylindern &r spérrad.

Maskinen i topplége innan sparren kan monteras.

Service pa hydraulsystemet sker alltid med
samaskinen nedsdnkt mot marken.

12.3

Se éven till att underlaget under pallbockarna ar
tillrackligt hart. Om séladan ar fylld, vilket den
inte bor vara vid underhallsarbeten, dr vikten
ansenlig.

Sting alltid av traktorn och ta ur traktorns
tandningsnyckel i samband med arbete i sdladan,
vid service och underhall pa sdmaskinen.
Samaskinen vara i nedsinkt lige, samt std pa
plant underlag vid service och underhall.

Vid service péa sdaggregaten ska dessa sikras
med pallbockar. Lyft upp sdaggregaten helt och
placera pallbockarna under ramroren for
aggregatens lyftning enligt “Figur 12.1 Bilden
visar hur pallbockarna limpligen placeras.
Observera att det krdvs minst en pallbock for
varje sektion (mittsektionen och de tva
vingsektionerna).

Vid service pa System Disc ska forredskapets
sektioner sikras med pallbockar. Lyft upp
forredskapet helt och placera pallbockarna
enligt “Figur 12.2 Bilden visar hur pallbockarna
lampligen placeras. “. Observera att det kravs
minst en pallbock for varje sektion (mittsektio-
nen och de tva vingsektionerna).).

Regelbundet underhall

Anvind alltid Vaderstad originalreservdelar for
att bibehalla maskinens kvalitet och funktions-
sdkerhet. Vid anvidndande av annat &n original-
delar faller alla garanti och
reklamationsataganden.

Bestill nya slitdelar i god tid infor sdsongen!
God maskinvard dr god maskinekonomi! Ingen
maskin &r béttre &n den service den far!

Kontrollera med jdmna mellanrum och efter avslutad

sdsong:

+ att inget utsdde eller emballagerester satt sig i
saslangarna.

+ att saslangarna och kopplingar inte ar kldmda eller
skadade.

e att Y-fordelarna inte dr klimda eller skadade.

+ att det inget utside eller emballagerester satt sig i
fordelarhuvudet.

+ att sparmarkeringsmotorerna &r rena och fungerar.
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* att utmatad utsddes- och gddningsméngd dverens-
stimmer med inmatad utsddes- och gdédningsmangd.

*  Smorj redskapet enligt smorjschemats intervaller,
samt alltid fore och efter vinterforvaring och efter
hogtryckstvéttning.

» Kontrollera fore korning att skruvar och muttrar ar
atdragna (géller ej skruvar i rorliga leder).

* Kontrollera regelbundet under sdsongen atdragningen
samt hur stort slitaget i leder och hydraulcylinde-
rinfastningar &r.

* Luftning och nollstéllning av hydraulsystemet.

12.3.1 Rengoring

Kvarvarande utsdde som grott kan orsaka igensatta luft-
och saslangar.

Utsdde kan locka till sig smagnagare som kan orsaka
skador pa samaskinen.

Kontrollera med jémna mellanrum och efter avslutad
sdsong att:

* det inte finns utsdde eller gddning kvar i sélada,
sahus, rotor och utmatningssystem

* utsdde inte satt sig i saslangar, i utgdngarna i
fordelarhuvudet eller i spdrmarkeringsenheterna.

» att utséde inte runnit ned i ejektorn och i anslutande
luftslang

* inte emballagerester satt sig i sdslangarna eller i
utgangarna i fordelarhuvudet.

Rengor séalada, rotor, sdhus, séslangar, sparmarkering-
smotorerna utgéngar i fordelarhuvudet

Rengor radarn.

Ha flikten paslagen en stund efter rengéring sa att hela
systemet blases torrt.

lakttag storsta renlighet vid allt arbete med
maskinens hydraulsystem! Torka med rent
papper eller rena trasor. Lagg detaljer pa rent
underlag (ej direkt pé arbetsbénken). Spola fore
montering, exempelvis med avfettningsmedel.

®

Spola aldrig vatten med hogt tryck direkt mot
lagringar! Det dr viktigt att smorja lager efter
tvatt for att trycka ut eventuellt kvarvarande
vatten.

®

Spola aldrig med hogtryckstvitten direkt mot
elkomponenter! Rengér elkomponenter genom
att blasa rent dem med luft eller genom att torka
av dem med en fuktig trasa.

12.3.1.1 Rengoring genom inspektionslucka (endast

STC)
®

Samaskinen ar hydrauliskt trycksatt da traktorn
ar ansluten och igang.

Sténg alltid av traktorn och ta ur traktorns
tdndningsnyckel i samband med service och
underhéll pa sdmaskinen.

Maskinen &r utrustad med en inspektionslucka. Rengor
godningsladan fran gddningsrester och smuts genom
inspektionsluckan. Rengdr genom att sopa eller
anvinda tryckluft.

Figur 12.3

12.3.2 Kontroll av slitage

Figur 12.4

Kontrollera slitage av de fyra vinglederna en gang per ar.
Byt glidlager (A) vid eventuellt spel.

@ Skruvar som utgor en led fér inte dras sé hért att
de ledade delarna kldms mot varandra.
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12.3.2.1 Montering av vingled

Ateranvind inte skruvar som anvénts mer dn en

ging.

Figur 12.5

Om skruvarna i vinglederna har plockats bort eller bytts
ut, se till att d&tdragningsmomentet ar S00Nm+120°.
Skruvarna fér inte smorjas med fett.

Férbandet ska dras med 500Nm +120 grader enligt
féljande procedur:

Figur 12.6

1. Torka av tappen, brickan och lager samt géingan och
den koniska ytan p& ramen fére montering.

2. Dra at till 500Nm. Anvind momentnyckel.

Figur 12.7

3. Mirk ut 120° och A, B och C. Anvind mittpunkten

och hornen pa skruvhuvudet for att mérka ut 120°, se
“Figur 12.7 *“.

© Utmaérkningen ska goras efter att atdragning
till 500Nm gjorts.

A. Markera pa vingen
B. Markera pa skruven
C. Markera pa vingen

120°

Figur 12.8

4. Dra attill 120° +/- 10° genom att placera hylsnyckeln

med skaftet och forlangningsroret i riktning mot
forsta markeringen. Dra medsols tills skaftet ar vid C.

Atermontera locket och smérj enligt “12.4
Smorjpunkter .

Om momentet kontrolleras vid efterkontroll, ska det
vara minst 940 Nm (94 kpm).
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12.3.3 Efterdragning av skruvforband

@ Kontrollera fore korning att skruvar och muttrar
ar atdragna. Kontrollera regelbundet under
sdsongen atdragningen samt hur stort slitaget i
leder och hydraulcylinderinfédstningar &r.

@ Efterdra muttrarna till de tva yttre hjulen pé varje
sida pa mittsektionen efter 10 - 15 km
transportkdrning. Motsvarande efterdragning ska
ske efter eventuellt hjulbyte. Hjulmuttrarna ska
dras med momentnyckel. Atdragningsmoment:
330 Nm (33kpm).

Figur 12.9

Figur 12.10
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12.4 Smorjpunkter

é Tank pa sdkerheten! Kryp inte under sdmaskinen utan smorj ovanifran eller palla upp sdimaskinen helt sékert.

Figur 12.11
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*  Smorj enligt intervallen i schemat nedan och alltid efter hdgtryckstvéttning samt efter avslutad sésong.
*  Smérjpunkt (H) ska smorjas med litiumfett, dvriga smorjpunkter ska smorjas med fett.
*  Smorj, enligt tabellen, med 2-3 pumpslag per nippel.

*  Smorj alla smorjpunkter enligt angivna smorjningsintervall och alltid efter hogtryckstvittning. Spola aldrig vatten
direkt mot lagring! Det ar latt att forstora tétningarna och kullagren med hdgtryckstvétten eftersom man slér in
vatten i kullagren som sedan rostar!

¢ Smorjpunkt (H) ska smorjas minst tva ganger per sdsong, dvriga smorjpunkter ska smorjas minst en gdng per sdsong
*  Smdrj efter avslutad sidsong.

1241  Oversikt smorjpunkter

Pos  Smoérjpunkter Smorjningsintervall (ha/siisong) Antal smérjpunkter
ST 600 ST 800 ST 900 ST 600 ST 800 ST 900
A Cylindrar 300 400 450 14 18 18

Pos  Smorjpunkter Smorjningsintervall (ha/sisong) Antal smérjpunkter
ST 600 ST 800 ST 900 ST 600 ST 800 ST 900
B Vridror 300 400 450 12 12 12

Pos  Smoérjpunkter Smorjningsintervall (ha/séisong) Antal smérjpunkter
ST 600 ST 800 ST 900 ST 600 ST 800 ST 900
C Markorer 300 400 450 6 6 6
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Pos Smorjpunkter Smoérjningsintervall Antal smorjpunkter
(ha/séisong)
ST 600 ST 800 ST 900 ST 600 ST 800 ST 900
D Vantskruvar 300 400 450 12 12 12
Pos  Smérjpunkter Smoérjningsintervall Antal smérjpunkter
(ha/séisong)
ST 600 ST 800 ST 900 ST 600 ST 800 ST 900
E Parallelldinkage System Disc 300 400 450 6 6 6

Pos  Smoérjpunkter Smorjningsintervall (ha/séisong) Antal smérjpunkter
ST 600 ST 800 ST 900 ST 600 ST 800 ST 900
F Efterharv Heavy 300 400 450 6 6 6
Pos  Smérjpunkter Smorjningsintervall (ha/siasong) Antal smorjpunkter
ST 600 ST 800 ST 900 ST 600 ST 800 ST 900
G Mittvagga 300 400 450 2 2 2
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Pos  Smoérjpunkter Smoérjningsintervall (ggr/ Antal smérjpunkter
sidsong)
ST 600 ST 800 ST 900 ST 600 ST 800 ST 900
H Hjulhubb 1 1 1 4 4 4
Pos  Smorjpunkter Smorjningsintervall (ha/sisong) Antal smorjpunkter
ST 600 ST 800 ST 900 ST 600 ST 800 ST 900
I Gangjarn, vingsektionsleder 200 200 200 4 4 4
(Smorj i bade transportldge och
i arbetslage)
12.5 Drag Dragoglans skruvforband (A) ska efterdras regelbundet
med atdragningsmomentet 277 Nm. Anvéand
12.5.1  Efterdragning av skruvforband och momentnyckel.

forslitningsgriins

Svetsa aldrig i en dragdgla eftersom detta kan
forsdmra héllbarheten radikalt! Vi rekommende-
rar alltid utbyte av dragdgla!

Figur 12.12

Nér diametern pa dragdglans hal har 6kat med 2,5 mm ar
forslitningsgriansen nadd och det dags for byte av ogla.

Vid montering av ny dragdgla ska nya skruvar anvéndas.

12.6 Verktyg

12.6.1 Multiverktyg

Multiverktyget har tre anvéindningsomraden pé denna
maskin:

Figur 12.13

Den hogra delen (A) anvénds for att méta sadjup.
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Den 6vre delen (B) anvinds for att méta slitage pa
satallrikarna och visar i vilket 1dge sabillarna ska vara
monterade.

Den nedre delen (F) anvénds for att mita slitage pa
SystemDisc/SystemDisc Aggressive.

12.6.1.1 Gaodningsbillar, Nordic (B)

* Symbolen (D) visar fabriksmonteringsldge av
godningsbillarna.

* Symbolen (C) visar nér det &r dags att &ndra

godningsbillarnas monteringshojd. Vid visningsliage 0

% é&r det dags att byta gddningsbillar.

12.6.1.2 SystemDisc (F)

* 450 respektive 410 visar tallriksdiameter (E).

* Vid visningsldge 0 % ar det dags att byta tallrikar pa
SystemDisc/SystemDisc Aggressive.

12.7 SystemDisc

12.7.1 Kontroll av tallrik

A Vid service pa System Disc ska forredskapets
sektioner sidkras med pallbockar. Observera att
det krdvs minst en pallbock for varje sektion
(mittsektionen och de tva vingsektionerna).

Figur 12.14

System Disc tallriken r en slitdel och ska bytas. For att
mata slitaget pa System Disc anvinds multiverktyget.

1. Satt multiverktyget pé en tallriksskruv.
2. Las av System Disc radien.

Nar radien dr under 0% &r det dags att byta tallrikar.

12.7.2 Byte av tallrik

Vid byte av tallrik bor sparrnyckel eller annu hellre en
mutterdragare anvéndas.

ﬁ Tallrikarna ar skarpa. Anvéand handskar!

1. Forsékra dig om att forredskapet ar sékert uppallad.

2. Spirra tallriken med hjilp av tréribba eller liknande
sé att den ¢j kan rotera.

3. Lossa tallriksskruvarna och byt tallriken.

4. Tallriksskruvarna ska dras at korsvis med 105 Nm.

12.7.3 Byte av tallrikens hub

Forsdkra dig om att forredskapen ar sikert
uppallade. Vid alla ingrepp i lagringen maste
smuts héllas borta!

Figur 12.15

1. Rengor kanter, géngor och axel med en stalborste
innan hubben monteras.

2. Montera lock (A), o-ring (B) och hubb (C) pa axeln.

3. Montera muttern (E). Fast muttern med atdragnings-
momentet 285 +/- 15 Nm.

4. Montera O-ringen (D) samtidigt som disken. O-ringen
fér inte klammas.
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12.7.4 Godningsbillar, Nordic (endast STC)

é Innan arbete utfors under sdmaskinen ska den
sakras i upplyft lage.

Monteringshdojd

Figur 12.16

Det ar viktigt att billarna ar korrekt monterade. Vilj
monteringshdjd efter forhallandena och tallrikens
slitage. Nar sdmaskinen star nedsankt med tallrikarna
pa ett fast underlag ska billarna ej né ned till
underlaget, (C > 0 mm). Observera att ett minskande
C-matt gor billen mer utsatt vid stenpakorning.

Vid leverans av ny maskin ar billarna monterade i lage
A. Denna monteringshdjd dr anpassad till de allra
flesta forhallanden.

Figur 12.17

Arbete under mycket fuktiga forhallanden, dd mycket
véxtrester finns 1 markytan eller grunt arbete i mycket
latt eller mullrik jord kan ibland orsaka att tallrikarna
stannar. Detta kan undvikas om billarna flyttas upp till
lage B. Lage B kan dock ge en nagot forsdmrad
froplacering.

Bilden nedan visar ett exempel pa sddd da mycket
vaxtrester finns i markytan. Billen bor i detta fall vara
monterad i ldge B.

Figur 12.18

/ftdragm'ng ayv muttrar

Figur 12.19

Billarna dr fjadrande upphéngda pa tva skruvar och
med hjilp av de mjuka brickorna pressas billarna
nirmare tallriken ju hardare muttrarna drags ét.
Muttrarna ska inte dras hérdare &n att man latt kan
vippa billen med handen. Det dr viktigt att billen inte
ligger an for héart mot tallriken eftersom béde slitaget
och rullningsmotstandet okar da.

Vid mycket 16s jord och/eller mycket grunt sadjup kan
muttrarna behdva lossas nagot.

Nar nya billar monteras maste springans bredd mellan
tallriken och billen kontrolleras. Springan maste vara
vidare upptill. Om den inte ar det kilas halm och
vaxtrester fast. Om billarna inte ligger an pa rétt punkt
kan detta justeras med att flytta metallbrickorna vid
position D och E innanfor eller utanfor fastjarnet.
Kontaktpunkten kan ocksa flyttas ndgot genom att dra
at den frimre muttern mera én den bakre.

Position Referensmatt mellan tallrik och
bill
>0 mm
0 mm
3 >(0 mm
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903269-sv; 16.12.2019



Underhall och service

Byte av godningsbillens fdstbultar

Tallriksarmen har tva inpressade skruvar for billens
upphéngning. Om dessa inte gar att sla ur ska de kapas
och slipas i grad med armen. Eventuellt krivs det att hela
tallriksarmen monteras bort for att underlétta arbetet.

Figur 12.20

Skruvarna kan sedan pressas ur med hjélp av ett dorn
13,5 mm. Nér den gamla skruven pressats ur kan det
finnas grader i hélet.

» Fila bort dessa for att underlétta inpressningen av
den nya skruven.

» Slaeller pressa in, eller drag in den nya skruven pa
plats med hjélp av nagra brickor och en mutter
(inte lasmutter).

* Olja in brickorna och mutterns ginga och
undersida val.

* Drag in skruven med hjilp av muttern. Se till att
tillrdckligt ménga brickor anvénds s att muttern
inte bottnar i skruvens génga.

12.8 Sabillar

12.8.1 Satallrikar

For bésta saresultat bor satallrikarna kontrolleras och
justeras samt bytas ut nér de &r utslitna.

12.8.1.1 Kontroll av siaggregatens tallrikar

Avstandet mellan sdaggregatens tallrikar bor vara minst 2
mm.

&

2mm

Figur 12.21

1. Snurra tallrikarna och kontrollera avstandet hela
varvet.

Tallrikarna ska ga fritt frén varandra vid alla
positioner.

2. Nar tallrikarna slitits sé att avstandet mellan dem ar
10 mm ska sdaggregatens tallrikar justeras.

12.8.1.2 Justering av saaggregatens tallrikar

Figur 12.22

1. Ta bort plastskyddet/dammskyddet (A) genom att
vrida det i pilens riktning sé att plastnabbarna frigdors.

2. Lyft dérefter bort skyddet.

Figur 12.23

3. Lossa skruv (B) respektive skruv (D).

Skruven som héller vénster tallrik (B) &r
véanstergdngad. Skruven som haller hoger
tallrik (D) dr hogergéngad.
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6. Kontrollera efter montering att avskraparen ligger an
latt mot tallrikarna.

129  Hjul

12.9.1 Rekommenderat dicktryck

Figur 12.24

Figur 12.25 Packarhjul

4. Tabort en eller flera brickor (C). Brickorna ar 0,5 mm
tjocka.

5. Atermontera tallrikarna. Dra &t skruvarna med 95 Nm.
Anvind momentnyckel.

Avstandet mellan sdaggregatens tallrikar bor vara
minst 2 mm.

@ Minst 2 shims maste vara kvar per sida.

Tabell 12.1 Ddcktryck

Maskinbredd 600 800 900
Maskintyp STS STC STS STC STS STC
Packarhjulstryck ~ 2,0/200 2,0/200 2,0/200 2,0/200 2,0/200 2,0/200
(Bar/kPa)

Birhjulstryck 2,8/280 3,6/360 3,6/360 4,0/400 4,0/400 4,0/400
(Bar/kPa)

12.9.2  Hjulbyte s ;

NN b
12.9.2.1 Birhjulen pi mittsektionen ==

A G4 aldrig under en hdangande vingsektion.
Kontrollera alltid att de automatiska sparrarna
har gatt i 14s innan vingsektionernas féllnings-
omréde betrads. Figur 12.27

1. Fall ihop maskinen till transportlage.

ﬁ Hjulen &r tunga! Iaktta stor forsiktighet vid
hanteringen av dem.
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Figur 12.28

2. Lyft upp ramen med en domkraft si att hjulen &r ca 1
cm frén marken. Stdll tva pallbockar under ramen, en
framfor hjulen och en bakom. Observera att
underlaget méste vara stabilt.

3. Demontera det yttre hjulet fran navet.

4. Lossa axeltappen till det inre hjulet.

Figur 12.29

5. Fall ut maskinen till arbetslage.

Figur 12.30

6. Lyft upp hjulet, inklusive axeltapp och nav, med hjilp
av travers, lastmaskin eller liknande.

7. Vid atermontering, dra at axeltappen med 900 Nm.
Anvind momentnyckel.

Bromsade maskiner kréver att bromsarna
demoneras for att utfora ett hjulbyte pa det inre
hjulet. Navkapsel, kronmutter monteras av och
darefter lyfts bricka, kullager och bromstrumma
av. P4 grund av att bromsarna &r en sékerhets-
detalj bor professionell service personal tillkallas
om man kénner sig det minsta oséker. Vid
montering &r det valdigt viktigt att alla
komponenter hélls rena och att lagren &r infettade.
Navet fylls till 50-70% med fett och navkapseln
kan fyllas helt med fett for att lagren ska vara
tillrackligt smorda utan att riskera att det trycker
in fett i bromssystemet. Efter montering av
bromsarna ska systemet avluftas.

12.9.2.2 De tva mittersta hjulen

Folj instruktionen for “12.9.2.1 Bdrhjulen pd mittsektio-
nen “. Demontera sedan hjulet frén navet och lyft ut det
med travers, lastmaskin eller liknande.

12.9.2.3 Hjulen pa vingsektionerna

Figur 12.31

A

G4 aldrig under en hdngande vingsektion.
Kontrollera alltid att de automatiska sparrarna
har géatt i 14s innan vingsektionernas féllnings-
omréde betrids.

1. Fall ut maskinen till arbetsldge.

2. Lossa hjulet.

3. Fall forsiktigt ihop maskinen till transportldge.
Kontrollera att hjulet inte hakar fast i nigon
maskindel.
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12.9.3 Kontroll av spelet i hjullagren 12.10.2 Luftning av hydraulisk broms
A ¢
” ;
0

Figur 12.32

Det &r av storsta vikt att hjullagrens spel justeras
efter forsta sdsongen. Kénn pa hjulen, kan ett
spel kdnnas maste lagren spinnas.

i . Figur 12.33
1. Montera av navkapseln (A) och lossa spannstiftet (B)

Efter underhall eller annat arbete pa det hydrauliska

2. Dra étkronmuttern (C) med ett handverktyg. systemet maste bromssystemet avluftas innan anviandning.

3. Lossa sedan kronmuttern sa att hjulet rullar létt utan

att det r glappt. 1. Oljan som fylls pa i systemet kommer fran traktorn.

2. Anslut bromssystemets hydraulslang till traktorn och

4. Las med spannstiftet (B). Iigg an bromsen

5. Montera navkapseln. 3. Avlufta systemet med hjélp av nippeln (A), som finns

intill bromsledningsanslutningarna vid varje bromsat
12.10 Bromsar hjul. Iakttag forsiktighet!

4. Avlufta forst hjulet som ar langst bort fran
huvudcylindern (dvs. hjulet ldngst bort p& hogersidan)
och fortsétt avlufta vanster/hdger hjul tills all luft har

é Felaktigt handhavande kan medfora risk att tryckts ur ledningarna.
bromsarna inte fungerar som de ska. Vid
osikerhet, kontakta professionell servicepersonal.

12.10.1 Byte av bromskomponenter

é Bromssystemets bromscylindrar, bromsbackar
och bromstrummor ér slitdelar. Vid byte av en
komponent ska hela komponenten bytas.

A Bromsbackarna far inte bytas var for sig. Alla
bromsbackar ska bytas samtidigt. Samma sak
géller byte av bromscylindrarna, som ocksa ska
bytas alla pa samma gang.

Figur 12.34

5. Anslut den genomskinliga slangen till nippeln och 14t
overskottsolja rinna ur i en lamplig behéllare

6. Sting nippeln nir det inte langre syns luftbubblor i
slangen.
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12.10.3 Dagligt underhall, pneumatisk broms

Figur 12.35

1. Tappa av kondensvatten fran tryckluftsbehéllaren.

12.10.4 Periodiskt underhall, pneumatisk broms
Kontrollera fore varje sdsong:

o att samtliga slangar &r hela och téta
* bromsverkan och vid behov justera bromsarna
+ att kondensvattnet dr avtappat fore korning

 att alla ledningar, slangar och bromscylindrar &r fria
fran skador och att de inte lacker.

Figur 12.36

Rengoring av ledningsfilter

Ledningsfiltren (C) ska rengoras vid férdréjd broms-
verkan, samt 1-2 génger per sdsong.

1. Demontera, tvitta och torka filtren.

2. Atermontera.

12.10.S Byte av bromskomponenter, hydrauliskt och

pneumatiskt

Bromssystemets huvudcylinder, hjulcylindrarna, brom-
sklossarna och bromstrummorna ér slitdelar. Vid byte av
en komponent ska hela komponenten bytas.

A Bromsklossarna fér inte bytas var for sig. Alla
bromsklossar ska bytas samtidigt. Samma sak
géller byte av hjulcylindrarna, som ocksa ska

bytas alla pd samma gang.

A Felaktigt handhavande kan medfora risk att
bromsarna inte fungerar som de ska. Vid
osdkerhet, kontakta en professionell service
personal.

12.10.6  Justering, pneumatisk broms

kontrolleras da maskinen &r ny och dérefter 2

@ Det dr av storsta vikt att bromsarnas justering
ggr/ar.

é Justeras inte bromsarna kommer bromsverkan
efterhand att avta for att slutligen helt upphora.

Figur 12.37

Justering sker med traktor kopplad till redskapet. Mat
bromscylindrarnas slaglangd (I) mellan obromsat och
bromsat lage. Det dr viktigt, vid métningen, att stingen
(J) 4r i sitt inre bottenldge i obromsat tillstand. Ar
slaglangden (I) storre dn 55 mm maste bromsen
justeras.

Ta bort gaffeln (G) fran havarmen (H). Génga sedan ut
gaffeln pa stangen (J) till 50 mm slaglédngd &r uppnadd.
Montera éter gaffeln. Gaffeln ska monteras i
hivarmens tredje yttersta hal.
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12.11 Rengoring av utmatningssystemet

Samaskinens utmatningssystem bor rengéras regelbundet
och alltid efter avslutad sésong. Godningsrester drar 14tt
till sig fukt och fastnar, utsddesrester drar till sig
smagnagare.

12.11.1

Fordelarhuvud, FLEX

Figur 12.38

Oppna locket vid rengdring genom att lossa de tre
skruvarna (A).

12.11.1.1 Byte av fordelarhuvudets
sparmarkeringsmotorer

Figur 12.39

Férdelarhuvudets ventiler (A) kan bytas vid behov.

1. Lossa de tre skruvarna (B) och de tre elskruvarna pa
kretskortet (C) for att ta bort en trasig motor fran
fordelarhuvudet. Anvénd den medf6ljande torx-
mejseln.

2. Montera en ny motor med de tre skruvarna (B) och de
tre skruvarna (C). Anvéind den medféljande torx-
mejseln.

12.11.2  Reparation och byte av sislang

Figur 12.40
12.11.2.1 Reparation

Om en saslang skadats p g a ndtning eller vikning kan
den skarvas med en hylsa. Dela slangen mitt i vecket eller
skadan. Vid behov kan minsta mdjliga del av slangen
skédras bort. Om slangen blir for stel i skarven och inte
kan bdjas tillréackligt vid fallning av sdmaskinen kan det
bli nddvéndigt att byta ut hela saslangen, eller byta en del
av slangen och skarva denna pa tvé stéllen.

12.11.2.2 Byte av saslang

®

Bestill nya slitdelar i god tid infor sdsongen!

God maskinvard dr god maskinekonomi!

Anviénd tvalvatten pa slangarna vid montering pa sébillen.
Vrid slangen moturs vid borttagningen och monteringen,
vilket fér den spiralformade armeringen att "6ppna"
slangen négot. Kapa reservslangen efter den gamla
slangens langd.

12.11.3  Byte av fliiktens varvtalsgivare (endast STS)

Stang alltid av traktorn och ta ur traktorns
tandningsnyckel i samband med service och
instéllningar pa sdmaskinen.

Varvtalsgivarens uppgift ér att registrera flaktvarvtal. Om
inte flaktvarvtalet registreras kan givaren behdva bytas.
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1.
2. Ta aven bort plét (B).

Figur 12.41

Givaren sitter inne i sdladan bakom skyddskapan (A). 8.

9.

Ta bort flaktmotorns skyddsképa (A).

Figur 12.42

Skruva bort den trasiga givaren (C).

Snurra flakthjulet (D) med handen tills platen ligger
framfor halet till givaren.

Hall hjulet stilla med hjélp av handen och skruva in
den nya givaren forsiktigt tills den ligger emot
flakthjulets plat (E).

Skruva dérefter ut givaren 2,5 varv.

Snurra forsiktigt flakthjulet nagra varv for att forsakra
att givaren inte kolliderar med hjulet.

1.
2.
3.

Figur 12.43

Las givaren med kontramuttern (F).

Provkor flakten.

10. Atermontera plat (A) och plat (B).

12.11.4 Rengoring av rotor
Rengoring av spannmalsrotor

Spannmalsrotorn tas isér och rengérs vid behov och bor
alltid rengoras i slutet pa sdsongen.

Montera ur rotorn.
Lossa de tva skruvarna som haller ihop rotorn.

Ta isér rotorn och rengdr varje del separat.

Pulsbrickan pé rotorns gavel bor ¢j
demonteras.

Figur 12.44

4. Montera ihop rotorn i omvéind ordning.

Rengoring av rapsrotor

Rapsrotorn tas isédr och rengors vid behov och bor alltid
rengdras i slutet pa sdsongen.

1.

Montera ur rotorn .
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2. Lossa de tva skruvarna som héller ihop rotorn.

3. Taisér rotorn och rengdr varje del separat.

Pulsbrickan pé rotorns gavel bor ej
demonteras.

Figur 12.45

4. Montera ihop rotorn i omvénd ordning.

- Se till att rotorns ringar monteras ratt.

Rengoring av grdsrotor

Grésrotorn tas isdr och rengors vid behov och bor alltid
rengdras i slutet pa sdsongen.

1. Montera ur rotorn.
2. Lossa de tva skruvarna som héller ihop rotorn.

3. Taisér rotorn och rengdr varje del separat.

Pulsbrickan pé rotorns gavel bor ej
demonteras

Figur 12.46

4. Montera ihop rotorn i omvind ordning.

. Se till att rotorns ringar monteras rétt

12.12 Rotationsvakt

Byte av rotationsvakt pa utmatningssystemet

1. Demontera valsen, se “10.1.2 Byte av vals“.

2. Lossa lagringen (B) genom att greppa den fran
insidan av sadhuset och vrida den ur sina snéppfasten.
Demontera véixeln och lagringen.

Anvind multiverktyget vid behov.

Figur 12.47

3. Taisér rotationsvaktens kablage.

Figur 12.48

4. Lossa skruvarna (A) som héller kabeln pé plats.

5. Lossa kontramuttern och demontera den gamla
givaren.

6. Skruva i den nya givaren och montera och koppla i
kabeln.

7. Montera lagringen

8. Montera valsen.
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Figur 12.49

9. Placera givaren sa att den ar 2,5 +/- 0,25 mm frén
valsens pulsbricka.

@ Givarens lysdiod ska blinka da valsen snurrar.

10. Montera véxeln.

903269-sv; 16.12.2019

73



Underhall och service

12.13  Godningssystem

12.13.1 Demontering av godningsskruv

Figur 12.50

Lossa spannhakarna (A), tvé stycken.

Dra ut den sjélvlasande sprinten (B) och fill upp
hydraulmotorn (C).

Se till att sprinten (B) laser i det ovre ldget.
Dra ut skruven (D).

Vid atermontering tillse att rotationslésets hakar (E)
passar in i avsedda spar.

Sémaskinen &r hydrauliskt trycksatt da traktorn
ar ansluten och igang.

Sténg alltid av traktorn och ta ur traktorns
tandningsnyckel i samband med service och
underhéll pa sdmaskinen.
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12.13.2

Injustering av fiste

|
L

D
Figur 12.51
Figur 12.52

Givarens (A) uppgift ar att registrera skruvens varvtal.

Om skruvens varvtal inte registreras kan givaren behdva
bytas.

1. Lossa sensorn och byt till en ny.

Godningsskruven (A) och motorn (B) maste linjera med
varandra.

1. Kontrollera sa att mellanrummen (C) &r lika stora runt
om.

2. Justera eventuella avvikelser med muttrarna (D).

12.13.3 Byte av godningsskruvens varvtalsgivare

Sting alltid av traktorn och ta ur traktorns
tandningsnyckel i samband med service och
underhéll p& sdmaskinen.

2. Skruva i ny givare med handkraft tills den far kontakt
med kuggkransen.

@ Ta inte i med for stor kraft, d& skadas givaren.

3. Skruva ur givaren 90° for ritt avstdnd mot kuggkrans
och 1as muttern till angivet moment 10 Nm.

Koppla i givarens kontakt.
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12.14 Hydraulsystemet

lakttag stor forsiktighet vid arbete med hydraul-
systemet. Aven om traktorn ir avstingd och
dirmed trycklds, kan inlést tryck finnas kvar i
hydraulslangarna.

A

Service pa hydraulsystemet sker alltid med
vingarna utfdllda och med sdaggregaten och
forredskapet nedsankt mot marken!

A

Hydraulsystemet maste alltid avluftas efter
ingrepp 1 detsamma. Se till att maskinens hela
arbetsomréde ar fritt. Mandvrera lyftcylindern,
markdrcylindrarna och forredskapscylindrarna
till sina yttre och inre &ndldgen nagra génger tills
all eventuell luft spolats ut ur systemen.

Vid alla ingrepp i1 hydrauliken maste smuts hallas
borta! Torka med rent papper eller rena trasor.
Légg detaljer pé rent underlag (ej direkt pa
arbetsbinken). Spola fére montering, exempelvis
med avfettningsmedel.

®

Luftning av hydraulsystemet bor goras cirka 3 géanger per
arbetsdag. Se “12.14.1 Lufining och nollstdllning .

12.14.1 Luftning och nollstillning
Hydraulsystemet som reglerar forredskap och sdaggregat
ska luftas och nollstéllas minst en gang per dag.

Lyft redskapet till hoglyft och hall kvar hydraulreglaget i
lage for lyftning i ca 30 sekunder for att eventuell luft ska
spolas ut.

Lyftstopp och laglyft/lyfthdjd méste vara
inaktiverade vid luftning av hydraulsystemet.

Se manual fér E-Control for handhavande.

12.14.2 Byte av hydrauloljefilter

ﬁ Gor alltid systemet trycklost innan filterbyte sker.

Var mycket noga med renligheten vid service-
och underhallsarbeten pa hydraulsystemet.

®

Intervall for byte av filter

Hydrauloljefiltret ska bytas enligt nagot av nedanstaende

villkor, vilket som kommer forst.

* En géng per ar.

» Efter 1200 ha for ST 600, efter 1600 ha f6r ST 800
eller efter 1800 ha for ST 900.

» Nir indikatorn pa filtret visar att det ar dags for byte.
Giller endast STC. Indikatorn fungerar endast i drift
och visas som (C) i figur “/2.54".

Handhavande vid byte av filter

Figur 12.54 STC

1. Skruva bort kdpan (A) motsols och ldgg pé en ren yta.
2. Byt filterelementet (B).

3. Atermontera kipan (A). Dra at med 25 Nm.

12.14.3  Service av hydraulkomponenter

Vid service pa hydraulsystemet ska maskinen
vara utfélld och nedséinkt mot underlaget.
Hydraulkretsen ska vara trycklds.
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Vistas aldrig intill trycksatt hydraulslang. Vid
servicearbete pa hydraulsystemet ska forst
systemets ackumulatorer tommas.

Vid byte av tdtningssatser ska hogsta mojliga renhet
beaktas. Var noggrann att inte skada négra funktionsytor
pa hydraulikkomponenterna under arbetet och att alla
tatningar monteras korrekt. Inspektera &ven komponenter
efter onormalt slitage t.ex. grader eller repor vilket kan
tyda pa smuts i hydraulsystemet eller felbelastade
komponenter.

Allt arbete och reparationer maste ske fackmannamaéssigt.

12.15 Vid lingre forvaring

Nér sdmaskinen inte anvidnds bor den forvaras inomhus.
Detta ér extra viktigt eftersom sdmaskinen har elektronisk
utrustning.

© Koppla ur batteriet for att forhindra att
krypstrommar laddar ur batteriet.

Bromsade maskiner bor inte ha parkeringsbromsen ansatt
utan sidkras med bromsklossar. Pa4 pneumatiska bromsar

ska bromsarna avlastas genom att trycka in rangerventilen.

Kontrollboxen och batteriet bor férvaras i rumstemperatur
vid léngre forvaring.

Blanka maskindelar, exempelvis géngan pa kolvstdnger
samt slitdelar, bor behandlas med rostskydd vid langre
forvaring.

Forvissa dig om att maskinen dr tomd och ordentligt
rengjord.
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13 Hydraulik

13.1 Hydraulblockens placering

Figur 13.1

Vingfillningsblock, STS och STC, se “13.2.1*.
Huvudblock, STS och STC, se “13.2.2“.
Omkastarventil, STS och STC, se “13.2.2°.

. Flaktblock, STS, se “13.2.3*.

Stédben, STS och STC, se “13.2.4°.
Flaktblock, STC, se “13.2.5“.

TmO oW
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13.2 Hydraulscheman

13.2.1 Vingfillning, Block A

Gdller STS och STC.
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Tabell 13.1 Block A, Vingfillningsblock STS och STC

Ber}iim- Dimension  Funktion
ning
Al p0 20 bar  Ackumulator for vingtryck
C8 D75/25 Cylinder, CrossBoard
C13 070/25 Cylinder, CrossBoard
Cl4 ?65/25 Cylinder, CrossBoard
C18 ?120/60 +  Cylinder, vingfallning 6-900
960
C19 040/25 Cylinder, vinglas
C20 ¥120/60 +  Cylinder, vingféllning 8-900
960
El Omkastarventil mellan CrossBoard och vingfallning, manuell tryck for tvAngsstyrning
E2 Omkastarventil mellan CrossBoard och vingfallning, manuell tryck for tvAngsstyrning
V3 Manuell ventil for instéllning av vingtryck
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Huvudblock samt Omkastarventil, Block B och C

13.2.2

Giiller STS och STC.
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Figur 13.3
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Tabell 13.2 Block B, Huvudblock, STS och STC

Ber.léim- Dimension  Funktion
ning
C1 ?85/30 Cylinder, forredskap
C2 B75/28 Cylinder, sdaggregat 6-900
C3 D75/28 Cylinder, sdaggregat 6-900
C4 ?60/30 Cylinder, vénster markor
Cs5 340/20 Cylinder, ritsmarkor
C6 ?60/30 Cylinder, hoger markor
C7 ?50/25 Cylinder, efterharv
C9 295/30 Cylinder, forredskap
C10 ?90/30 Cylinder, forredskap
Cl11 ?70/25 Cylinder, sdaggregat 6-900
Ci12 ?70/25 Cylinder, sdaggregat 6-900
C15 ?50/25 Cylinder, efterharv
Cle6 350/25 Cylinder, efterharv
C21 B65/25 Cylinder, sdaggregat 8-900
C22 365/25 Cylinder, sdaggregat 8-900
El Sankstopp, forredskap, med manuell dra for tvangsstyrning
E2 Lyftstopp, forredskap
E3 Sénkstopp, sdaggregat
E4 Lyftstopp, sdaggregat
E5 Tryck, sdaggregat
E6 Drénering, sdaggregat
E7 Transportlas, efterharv
E8 Tryck, efterharv
E9 Lyftstopp, markorer
E10 Vinster markor
Ell Ritsmarkor
E12 Hoéger markor
FP Anslutning till port FP2 pa block D eller E fran “Figur 13.1 *.
FR Anslutning till port FR2 pé block D eller E frdn “Figur 13.1 .
S1 Linjérgivare, forredskap
S2 Linjérgivare, sdaggregat
S3 Tryckgivare, sdaggregat

Tabell 13.3 Block C, Omkastarventil, STS och STC

Benimning

Funktion

El3 Omkastarventil forredskap vingsektioner, manuell tryck for tvdngsstyrning
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13.2.3 Flikt STS, Block D
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Figur 13.4
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Tabell 13.4 Block D, Fliktblock, STS

Bel}éim- Dimension  Funktion
ning
A2 p0 5 bar Ackumulator for flaktmotorns axeltdtning
C17 950 Cylinder, mittvagga
DA2- Flaktmotor, dranering
DA2+ Flaktmotor, tryck
F1 Filter
FP2 Anslutning till port FP pa block B fran “Figur 13.1 *.
FR2 Anslutning till port FP pa block B fran “Figur 13.1 “.
HM1 8 cc Flaktmotor
T Fléktmotor, retur
V4 Manuell ventil for instéllning av mittvagga tryck
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13.2.4 Stodben, Block E

Gdller STS och STC.
(23
15 mm)|(
s[5 s
Q. >
~_
>
PN
S NS
+ p—
DA ¢
Blue marking
Figur 13.5

Tabell 13.5 Block E, Stodben

Benim- Dimension Funktion
ning
C23 ?95/45 Cylinder, stodben
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13.2.5 Flikt och godningsskruv STC, Block F

Hydraulic fan mator

Hydraulic middle frame Hydraulic auger motor

(Option)
Hydraulic fan motor
3
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P |
saf
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RS
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n—y
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7 7 b e
Black marking Free return Black marking

(Grey marking)
(If option double fan)

Figur 13.6
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Tabell 13.6 Block F, Flikt- och godningsskruvsblock, STC

Bel}ﬁm- Dimension  Funktion
ning
A2 p0 5 bar Ackumulator for flaktmotorns axeltdtning
C17 250 Cylinder, mittvagga
DA2- Flaktmotor, drénering
DA2+ Flaktmotor, tryck
El Godningsskruv, hastighet
E2 Godningsskruv, riktning
E3 Godningsskruv, drénering
E4 Fléaktstyrning, manuell skruva ut for tvangsstyrning
FP2 Anslutning till port FP pa block B fran “Figur 13.1 “
FR2 Anslutning till port FP pé block B fran “Figur 13.1 “
14 c¢c 600 C
HM1 16 cc 8-900  Fléktmotor
C
HM2 100 cc Go6dningsmotor
HM3 8cc Flaktmotor
S4 Hastighetsgivare, flaktmotor
S5 Hastighetsgivare, godningsmotor
T Flaktmotor, retur
V4 Manuell ventil for instéllning av mittvagga tryck
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13.2.6 System CrossBoard Heavy
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Figur 13.7

Visar slangdragningen mellan “73.2.1 Vingfdllning, Block A och “13.2.2 Huvudblock samt Omkastarventil, Block B
och C* for maskiner som har konfiguration System CrossBoard Heavy.
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14 Elsystem

14.1 WorkStation

: ..'.“ I T - :
]

Figur 14.1
WS9 ér placerad i salddans framre del, innanfér luckan

(A).

14.2 Radar

Radar fran traktorn

Om man har valt att inte ha en radar pa maskinen har man
istéllet en kabel som gar fran radarkontakten till traktorn.
Detta krédver att traktorn har egen radar.

Kabeln kopplas in i radaruttaget pa traktorn.

Den andra dnden pa kabeln har tva kontakter. Vilj kontakt

beroende pa traktorfunktionen.

Figur 14.2

A. Kopplas till traktorns radar.

B. Ger traktorns riktiga hastighet (rekommenderas om
den finns)

C. Ger hjulens hastighet. Om hjulen slirar kommer denna
att ge en hogre hastighet én traktorns faktiska
hastighet
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14.3 Elschema

143.1  Oversikt

Figur 14.3

A. Framre sektionen
B. Mittsektionen
C. Bakre sektionen
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14.3.2

C18
RELAY

Figur 14.4

Friamre sektionen, STC
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14.3.3 Mittsektionen, STC
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14.3.4 Bakre sektionen, STC
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14.3.5 Anslutningar STC

Tabell 14.1
Komponent Funktion Hydraulschema

Co1 Gateway
C02 WS9
C03 Séankstopp, forredskap B:El
Co04 Lyftstopp, forredskap B:E2
Co05 Sankstopp, sdaggregat B:E3
Co06 Lyftstopp, sdaggregat B:E4
Cco7 Tryckventil, sdaggregat B:E5
Co08 Dréneringsventil, siaggregat B:E6
C09 Transportlas, efterharv B:E7
C10 Tryckventil, efterharv B:ES8
Cl1 Lyftstopp, markodrarm B:E9
Cl12 Vinster markdrarm B:E10
Cl13 Ritsmarkor B:El1
Cl4 Hoéger markorarm B:E12
C15 Omkastarventil, vingfallning A:El
Cl6 Omkastarventil, vingfallning A:E2
C17 Omkastarventil, forredskap C:El3
C18 Reld, arbetsbelysning
C19 Godningsskruv, hastighet E:E1l
C20 Godningsskruv, riktning E:E2
C21 Godningsskruv, drénering E:E3
C22 Fléaktstyrning E:E4
C23 ECU 1 SeedEye utsdde
C24 ECU 2 SeedEye utsidde
C25 ECU 3 SeedEye godning
LO1 Framre belysning, vénster
L02 Framre belysning, hoger
L03 Bakre belysning, hdger
L04 Bakre belysning, vinster
LO5 Belysning salada, bakre
L06 Arbetsbelysning, hoger
LO7 Arbetsbelysning, vénster
LO8 Belysning salada, fraimre
MO1 Elmotor utmatning, vinster
MO02 Elmotor utmatning, hoger
MO03 Sparmarkering, vénster
MO04 Sparmarkering, hoger
MO5 Elmotor utmatning BioDrill (tillbehdr)
MO06 Halvmaskinsavstidngning, gddning
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Komponent Funktion Hydraulschema
Q01 Mini-remote
Q02 Mini-remote BioDrill (tillbehor)
S01 Radar
S02 Varvriknare, flakt
S03 Nivavakt utsdde, hoger
S04 Nivavakt utsdde, vanster
S05 Lagesgivare, forredskap
S06 Billtrycksgivare
S07 Lagesgivare, sdaggregat
S08 Rotationsvakt, vanster sdhus
S09 Rotationsvakt, hdger séhus
S10 Rotationsvakt BioDrill (tillbehor)
S11 Vingar nere
S12 Nivavakt BioDrill (tillbehor)
S13 Nivavakt, godning
S14 Sensorer, dvervakning gddning (tillbehor)
S15 Varvtal gddningsskruv
S16 Sensorer, dvervakning utsdde (tillbehor)
S17 Varvriknare, godningsflakt
S18 Sensorer, dvervakning utsdde (tillbehor)
TO1 Forstarkare utsdde
T02 Forstérkare BioDrill (tillbehor)
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14.3.6 Frimre sektionen, ST

TRACTOR gy TRACTOR
OPTION
LIGHTS ISOBUS & 12V | (2% cTor
RADAR
|3
o
=}
X
Bl
=}
2 83 85
‘ X X x
A
SNERS
g XIX[X
EEHE
22|32
so1
RADAR
‘ WO01X006
——(==-5ENSOR gu
Lo1 L02
- ‘ -
3 WO01X007 LIGHT HARN. 1
2 = [ ‘
S02
‘ Wil FAN RPM
<@ WO01X009
S8y == SENSOR
X|X X ‘
L=l ==
[=l[==]
‘ 222
Cc02 T01 c15 C16
Ws9 ov deayV04X003 APC 1 CHG OVR 1 CB E1 CHG OVR 2 CB E2
0V mmyWESXO0% WO01X033 W01X034
‘ 12V 8 =WALVE SVALVE
< @ g o | Jowosxoon
§ N F KN 45 N_K§
b= o [s2) X|X o <
o o o ala < <
S| S =] als ol o Q01
XX X 3z Y MINI REMOTE
g ‘ g s g|g WO1X037
c1s8 WO01xda5 (mmSWITCH
RELAY NOT USED ‘
‘ C18 RAME GND
RELAY FRAME GND
a—-).c-—Q
‘ v ‘
qlmlwl <]
oo ® ;
ol QS| o
X1 XX ‘
w|lw|ld
o o o
‘ 2|23
‘ so08
MO1
2 SEED MLy  SEEDMLHRG
WO01X040
‘ 2 WO01X010 ISENSOR - mma) " ‘
5 c
= o ¢
2 Bl 8
b el 5
- anl @
8 29
o 3 §
2 o

Figur 14.7

96

903269-sv; 16.12.2019



14.3.7

Figur 14.8

Mittsektionen, STS
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14.3.8 Bakre sektionen, STS
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14.3.9 Anslutningar STS

Komponent Funktion Hydraulschema
Co1 Gateway
C02 WS9
C03 Sénkstopp, forredskap B:El
Co04 Lyftstopp, forredskap B:E2
C05 Séankstopp, sdaggregat B:E3
C06 Lyftstopp, sdaggregat B:E4
Co07 Tryckventil, sdaggregat B:ES
Co8 Dréneringsventil, sdaggregat B:E6
C09 Transportlas, efterharv B:E7
C10 Tryckventil, efterharv B:E8
Cl1 Lyftstopp, markdrarm B:E9
C12 Vénster markdrarm B:E10
C13 Ritsmarkor B:El1
Cl4 Hoger markorarm B:E12
C15 Omkastarventil, vingféllning A:El
Cl6 Omkastarventil, vingfallning A:E2
C17 Omkastarventil, forredskap C:E13
C18 Reld, arbetsbelysning
C23 ECU 1 SeedEye utsidde
C24 ECU 2 SeedEye utsidde
LO01 Framre belysning, vénster
L02 Framre belysning, hoger
L03 Bakre belysning, hoger
L04 Bakre belysning, vanster
LO05 Belysning salada
L06 Arbetsbelysning, hoger
L07 Arbetsbelysning, vénster
MO1 Elmotor utmatning, vénster
MO02 Elmotor utmatning, hoger
MO03 Sparmarkering, vénster
MO04 Sparmarkering, hoger
MO5 Elmotor utmatning BioDrill (tillbehor)
Q01 Mini-remote
Q02 Mini-remote BioDrill (tillbehdr)
S01 Radar
S02 Varvriknare, flakt
S03 Nivavakt utsdde, hdger
S04 Nivavakt utside, vinster
S05 Lagesgivare, forredskap
S06 Billtrycksgivare
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Komponent Funktion Hydraulschema
S07 Lagesgivare, sdaggregat
S08 Rotationsvakt, vanster sdhus
S09 Rotationsvakt, hdger sdhus
S10 Rotationsvakt BioDrill (tillbehor)
S11 Vingar nere
S12 Nivavakt BioDrill (tillbehor)
S16 Sensorer, dvervakning utsdde (tillbehor)
S18 Sensorer, 6vervakning utside (tillbehor)
TO1 Forstérkare utsade
T02 Forstarkare BioDrill (tillbehor)
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15 Felsokning

Maénga funktioner pa samaskinen styrs i en kedja av
elektriska, hydrauliska och mekaniska komponenter. Ett
bra sitt att frdn borjan utesluta ménga felorsaker for dessa
funktioner, ar att forsdka konstatera om felet ar elektriskt
eller inte. Dérfor undersoks forst om strommen é&r sluten
till den sista elektriska komponenten i kedjan.

Vid fortsatt felsokning undersoks det som ar enkelt att
kontrollera forst, for att snabbt kunna utesluta ytterligare
felorsaker.

15.1 Elektriskt fel

Generell kontroll vid elektriskt fel:

* Kontrollera pa samtliga kontaktdon, att stift och
hylsor dr rena, oskadade och inte intryckta. Spreja
kontakterna med kontaktspray avsedd for elektronik.

» Kontrollera att alla kablar ar korrekt anslutna och att
inte nagon kabel dr klamd eller pa annat sétt skadad.

» Kontrollera att sdkringen till kraftkabeln ar hel.

15.2 Hydrauliskt fel

Generell kontroll vid hydrauliska fel:

* Kontrollera att hydraulslangarna &r kopplade till rétt
uttag pé traktorn. Slangar med samma fargmérkning
utgor ett par.

* Kontrollera att hydraulslangarnas snabbkopplingar ar
avsedda for och passar till traktorns kopplingar. Det
finns en lang rad av kopplingar pa marknaden, alla
standardiserade men énda forekommer problem.
Problemen kan yttra sig sa att hon- och hankopplingar
fungerar som backventiler, d v s att en maskin kan
lyftas men inte sénkas och vice versa. Problemet kan
forstérkas av ett stort flode eller slitna kopplingar.

15.3 Hydrauliska elventiler

Figur 15.1

En elventil har en spole som fungerar som en
elektromagnet nér strommen kopplas till ventilen. Om
strom ligger pa kan enkelt konstateras:

Anslutningskontaktens spole blir varm efter nagra
minuter. Dessutom blir toppmuttern magnetisk.

Kéann med en liten mejsel eller med sidan av ett knivblad
om ventilens toppmutter dr magnetisk. Muttern blir svagt
permanentmagnetisk sé prova med och utan strom.

15.4 Induktiv givare

N

Figur 15.2

Reagerar pa metallféreméal som passerar inom 1-1,5 mm
avstand.

Funktionstest gors enkelt da det tdnds en diod i bakkant
av givaren for varje gng den registrerar ett foremal.

15.5

%M

Figur 15.3

Kapacitiv givare

Reagerar pa foremal som innehaller fukt tex. spannmaél
och en hand m.m.

Funktionstest utfors enkelt da det tdnds en diod i bakkant
av givaren for varje gang den registrerar ett foremal.

Givarens kénslighet kan justeras genom att vrida pa
stéllskruven bredvid lysdioden. Olika typer av spannmaél
och gddning innehaller olika méngd fukt varfor en
justering kan krévas under vissa forhallanden.
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15.6 Felsokningslistan

For larmlista 14s vidare i separat manual for E-Control.

Markdren/markorerna gar ej att
filla ut!

Markdoren/markorerna gar ej att
falla in!

Den/de infdllda markoéren/markd-
rerna falls oavsiktligen sakta ut!

Automatisk skiftning av markor
och/eller sparmarkering sker ej!

Sémaskinen gar att hoja med
lyftstoppet inkopplat!

Om Dfistoppsventilen dr strémlds:

Om Dfistoppsventilen far
spanning:

Sémaskinen gar ej att hdja och/eller
sdnka!

Sadjupet &r olika pa mitt- och
sidosektioner!

Kontrollera enligt “75.1 Elektriskt fel .
Kontrollera enligt “715.2 Hydrauliskt fel .

Kontrollera att maskinen ar under LowLifthojd. (Av sdkerhetsskal gar det ej att
félla ut markorerna i lage for LowLift eller hogre.)

Beror formodligen pé smuts i elventil. Observera att smuts som orsakar
felfunktion ofta ej &r synlig. Byte av elventil rekommenderas.

Skifta elventil for hoger markdr mot elventil for vénster markor och vice versa.
Om felet flyttas till andra sidan beror det pa felfunktion pé elventil. Om felet
kvarstar ar formodligen markdrens hydraulcylinder defekt.

Demontera elventilen och kontrollera att den fri fran fororeningar och att
ventilens yttre packningar dr hela och oskadade. OBS! Sénk forst ned
samaskinen mot marken och slépp ut trycket!

Kontrollera att markorcylindern ej lacker ut- eller invandigt. Vid byte av
packningssats se “72.14.3 Service av hydraulkomponenter*.

Ar ritt spArmarkeringsprogram instllt?

Ar markorernas funktionsviljare instillt pa automatiskt lige?

Kontrollera eventuellt kabelbrott eller kortslutning.

Kontrollera att magnetventilen pé ventilblocket far strom. Se “15.3 Hydrauliska
elventiler*.

Se “15.1 Elektriskt fel .

Se “15.2 Hydrauliskt fel .

Kontrollera att inte lyftstoppet eller LowLift ar inkopplade.
Se “15.2 Hydrauliskt fel .

Kontrollera om lyftstoppsventilen genom kortslutning eller annat fel far strom,
se “15.3 Hydrauliska elventiler “.

Se “15.1 Elektriskt fel .

Kontrollera att fallningscylinderns l&nga kolvstang &r helt ute och att den ej
kryper in under korning.

Kontrollera viktdverforingens instdllning se “7.2 Viktéverforing .

Kontrollera master- och slavesystemets justering se “/1.4 Instdillning av
sddjup ““ och “11.1 Oversikt, sabillstryck".
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Axeltdtningen pa flaktens hydraul-
motor lacker!

Arealmitaren/hastighetsmétaren vi-
sar fel varde!

Displayen visar fel utmatningsgiva
eller visar en varierande
utmatningsgiva

Flakten kommer inte upp i varv

Lickage fran hydraulmotorns axeltitning kan bero pa:
Slitage pa grund av smuts.
Slitage pa grund av hogt mottryck i drénerledningen

Demolerad titning pa grund av mycket hogt tryck i drinerledningen. Trycket i
drénerledningen kan métas med en adapter for tryckmétning. Manometer 0-10
bar anvinds. Trycket bor under drift inte vara hogre &n 6bar

Hogt tryck kan bero pa:
Stort oljefldde i drianerledningen

Mottryck i traktorns hydraulventil. Lossa drénerledningen fran traktorn och ta
bort snabbkopplingen. Starta flakten. Samla upp dréneroljan i ett karl. Mt
trycket. Mét oljemadngden som kommer pa en minut. En kraftig trycksankning
indikerar problem med traktorns hydraulventil. Liten trycksénkning indikerar
stort oljeflode. Normalt skall dranerflédet vara mindre én 3 I/min.

Stort oljeflode kan bero pa:

Sliten motor

Lackande backventil (V2) i anslutningsblocket. Olja fran returledningen lacker
dé over i drinerledningen.

Ar ritt antal pulser per meter inprogrammerat i E-Control.

— Om for lag areal/hastighet visas ska antal pulser per meter minskas.

— Om for hog areal/hastighet visas ska antalet pulser per meter okas.

Kontrollera att du har rétt rotor och véxel enligt sétabellerna. Byt till mindre
rotor och/eller lagre véixel och gor nytt vridprov.

Kontrollera hydraulfilter for flakt
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16 Satabeller

I satabellerna nedan visas brytpunkten mellan lagvaxel och hogvéxel baserat pa groda, maskinbredd och korhastighet.

V

/o L ]

Figur 16.1

v Lagvixel
A Hogvixel

16.1 Vete, korn, havre, irtor, bonor, godning

Valstyp: Spannmalsvals

Tabell 16.1

Vete

¢
s
N7

Volymvikt
0,79 kg/l
Korhastighet Utsddesgiva
(km/h) (kg/ha)
ST 600 ST 800 ST 900

6 V<679 <A V<510<A V<453 <A

9 V<451 <A V<338<A V<300 <A

12 V<339<A V<254 <A V<226 <A

15 V<260 <A V<195<A V<174 <A

18 V<221 <A V<166 <A V<147 <A

104
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Tabell 16.2

Korn

\

Volymvikt
0,74 kg/l
Korhastighet Utsadesgiva
(km/h) (kg/ha)
ST 600 ST 800 ST 900
V<533<A V<400 <A V<355<A
V<410 <A V<308 <A V<273 <A
12 V<277 <A V<208 <A V<185<A
15 V<262<A V<197 <A V<175<A
18 V<216 <A V<162 <A V<144 <A
Tabell 16.3
Havre
o
\
A
Volymvikt
0,63 kg/I
Korhastighet Utsddesgiva
(km/h) (kg/ha)
ST 600 ST 800 ST 900
V<561 <A V<421 <A V<374 <A
V<343 <A V<257 <A V<229 <A
12 V<262 <A V<197 <A V<175<A
15 V<196 <A V<147 <A V<131 <A
18 V<185<A V<139<A V<123 <A
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Tabell 16.4
firtor
Volymvikt
0,84 kg/I
Korhastighet Utsadesgiva
(km/h) (kg/ha)
ST 600 ST 800 ST 900
V<Tl4 <A V<536 <A V<476 <A
V<511 <A V<383 <A V<341 <A
12 V<376 <A V<282<A V<251 <A
15 V<297 <A V<223<A V<198 <A
18 V<255<A V<191 <A V<170 <A
Tabell 16.5
Bénor
Volymvikt
0,85 kg/I
Korhastighet Utsddesgiva
(km/h) (kg/ha)
ST 600 ST 800 ST 900
V<758 <A V<569 <A V<506 <A
V<503 <A V<377 <A V<335<A
12 V<375<A V<281 <A V<250 <A
15 V<298 <A V<223 <A V<198 <A
18 V<245<A V<184 <A V<163 <A
Tabell 16.6
Godning
[ J Volymvikt
..... 1,12 kg/I
Korhastighet Utsddesgiva
(km/h) (kg/ha)
ST 600 ST 800 ST 900
6 V<939 <A V<704 <A V<626 <A
9 V<O6I8 <A V<463 <A V<412 <A
12 V<465 <A V<349 <A v<310<A
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Godning

Volymvikt
1,12 kg/l

Korhastighet
(km/h)

Utsddesgiva

(kg/ha)

15

V<372<A

V<279 <A

V<248 <A

18

vV<305<A

V<229 <A

V<203 <A

16.2 Gras,

Valstyp: Grasfrovals
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Tabell 16.7

Gras

Volymvikt
0,31 kg/I

Korhastighet
(km/h)

Utsadesgiva

(kg/ha)

ST 600

ST 800

ST 900

V<61 <A

V<46 <A

V<41 <A

V<42 <A

V<31 <A

V<28 <A

12

V<31 <A

V<24 <A

V<21 <A

15

V<26 <A

V<19<A

V<I17<A

18

V<22<A

V<16 <A

V<14 <A
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Satabeller

16.3 Raps

Valstyp:Rapsvals med eller utan begransningsring som anvinds vid sma givor.
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Tabell 16.8

Raps

@@
I
&%

Volymvikt
0,65 kg/l
Korhastighet Utsadesgiva
(km/h) (kg/ha)
ST 600 ST 800 ST 900
V<24<A V<18<A V<16 <A
V<15<A V<11 <A V<9,8<A
12 V<II <A V<8,5<A V<T5<A
15 V<92 <A V<6,9 <A V<62 <A
18 V<74<A V<55<A V<49<A
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Satabeller

16.4 Lin

Valstyp: Rapsvals med specialvalsen for storfroigt utsdde

Tabell 16.9
Lin
J
q// Volymvikt
0,74 kg/l
Korhastighet Utsadesgiva
(km/h) (kg/ha)
ST 600 ST 800 ST 900
V<195<A V<146 <A V<130<A
V<131 <A V<98 <A V<87<A
12 V<98 <A V<T4<A V<66 <A
15 V<T9<A V<59 <A V<52<A
18 V<53<A V<39<A V<35<A
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